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Nachhaltig zu wirtschaften bedeutet, dass Umweltein-
wirkungen möglichst ausgeschlossen werden. Dement-
sprechend werden industrielle Prozesse heute so ge-
plant, dass Ressourcen und Umwelt geschont werden. 
Dies entspricht auch dem Grundsatz optimierter Kalku-
lations-, Herstellungs- und Verarbeitungsprozesse. Im 
Bereich der Dichtigkeit bedeuten Leckagen Stoff- und 
Energieverluste. Um dies zu vermeiden, sind Dichtungen 
unverzichtbar.

Dichtungen sind unsere Leidenschaft. Bei der Produkti-
on unserer Dichtungen legen wir den Fokus auf einwand-
freie Funktion und lange Standzeiten. Unsere moderne 
Produktion in Hamburg für Standarddichtungen sowie 

Sonderanfertigungen nach Kundenanforderungen oder Mustern und 
unser enorm umfangreiches Lager macht uns zu einem zuverlässigen 
Partner für verschiedenste Branchen.

Ihr zuverlässiger Partner rund um Dichtungstechnik
DICHTUNGSSYSTEME UND -LÖSUNGEN NACH MASS

METALLDICHTUNGEN • WEICHSTOFFDICHTUNGEN • 
HYDRAULIKDICHTUNGEN • PACKUNGEN UND PACKUNGSRINGE
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Hochwertige Dichtungssysteme produzieren wir auf CNC-Maschinen, 
Laserschneidanlage und Flachbettplotter. Wir fertigen Ring-Joint-
Dichtungen, Spiraldichtungen, Kammprofildichtungen, metallische 
Flachdichtungen und nicht metallische Flachdichtungen auf Graphit-, 
Faser- oder PTFE-Basis. 

Sie finden in uns aber auch einen zuverlässigen Lieferantenpartner, 
wenn Sie Linsen-Dichtungen, Gewellte Dichtungen, Gummi-Stahldich-
tungen, Stangendichtungen, Kolbendichtungen, Abstreifer, Rotordich-
tungen, Stütz- und Führungsringe, O-Ringe, Graphitringe, Packungen 
und Packungsringe benötigen. 

Das alles und mehr halten wir ab Lager für Ihren kurzfristigen Bedarf 
bereit, ggf. als Handelsware namhafter Hersteller. Auf Ihre Anfragen re-
agieren wir schnell, damit Ihnen benötigte Preise umgehend vorliegen. 
Sie allein setzten den Maßstab: Beauftragen Sie uns mit Produktion 
und Lieferung und falls notwendig und möglich, sind Ihre Dichtungen 
mit UPS Express Plus bereits am nächsten Morgen bei Ihnen vor Ort. 
Sie benötigen es schneller? Dann schicken wir einen Kurier.
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METALLDICHTUNGEN

Metallische Dichtungen sind unverzichtbar, um Flanschverbindungen 
hochwertig und sicher herzustellen. Unser Sortiment an metallischen 
Dichtungen enthält Ring-Joint-Dichtungen, Spiraldichtungen, Kamm-
profildichtungen und weitere metallische Dichtungen wie Linsen-Dich-
tungen, gewellte Dichtungen, metallische Flachdichtungen und Gum-
mi-Stahldichtungen.
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Metalldichtungen
RING-JOINT-DICHTUNGEN
Ring-Joint-Dichtungen zählen zu den sichersten und hochwertigsten 
metallischen Dichtungen. Sie kommen überall dort zum Einsatz, wo 
Rohrleitungen und Armaturen nicht nur enorm hohen Drücken aus-
gesetzt sind, sondern auch extremen Temperaturen standhalten müs-
sen. Insbesondere werden sie in der Petrochemie, in Kraftwerken, in 
der Öl- und Gasindustrie sowie im Offshore-Bereich verwendet.

Sie finden in unserem Sortiment nicht nur ovale und oktogonale 
Ring-Joint-Dichtungen, sondern auch eine große Auswahl an Sonder-
formen. Wir liefern entsprechend unseren Standardmaterialien oder 
wunschgemäß Ihren Spezifikationen.

Bei Ihrer Bestellung oder Anfrage geben Sie uns bitte folgende Para-
meter an: Profil-Typ, Ring-Nummer und Material.

ÜBERBLICK 

Wir liefern Ihnen folgende  
Normen:
• API 6A (Ölfeldeinsatz).
• ASME B 16.20 (allgemein) 

passend für ASME, BS und 
DIN/EN Flansche.

PROFILE

Type R 

                                        oval        octagonal

Passgenau für Standard Ring-
Joint-Flanschen mit trapezförmi-
gen Nuten.

Type BX und RX
                                            

                                 

                                              BX               RX

Mit komplexen, abgeschrägten 
Kanten für Drücke über 700 bar.

DIMENSIONEN

Standardgrößen bis 1.200 mm Ø.
Größere Abmessungen liefern wir 
Ihnen gerne auf Anfrage.
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Flansche
RING-JOINT-DICHTUNGEN

TYP R OVAL

Bei der ovalen Ring-Joint-Dichtung drückt die ring-
förmige Kreisfläche der Dichtung gegen die tra-
pezförmige Nut der Flansche. Die Dichtflächen-
pressung nimmt bei Erhöhung der Schraubenkraft 
unterproportional zu.

TYP R OKTAGONAL

Die oktagonale Ring-Joint-Dichtung wirkt wie eine 
ballige Dichtung und erzeugt dadurch eine grössere 
Kontakt- bzw. Dichtfläche. Der Effekt ist grösser als 
bei ovalen Ring-Joint-Dichtungen. Die Dichtflächen-
pressung nimmt bei Erhöhung der Schraubenkraft 
proportional zu.

TYP BX

Die Dichtung hat einen viereckigen Querschnitt mit 
abgeschrägten Ecken. Der Durchmesser der Ring-
Joint-Dichtung Type BX ist leicht grösser alsder 
der Nut. Auf diese Weise bleibt diese vorkompri-
miert und erzeugt so einen hohen Dichtungswert. 
Die Ausgleichsbohrungen entsprechen der API. 
Die Dichtflächenpressung nimmt bei Erhöhung der 
Schraubkraft proportional zu.

RING-JOINT-DICHTUNG TYPE RX

Die Dichtung wurde entwickelt, um Druck des Flui-
dums zu nutzen und die Dichtigkeitswerte zu er-
höhen. Je größer der Innendruck, umso stärker 
drücken die seitlichen Oberflächen der Ring-Joint- 
Dichtung Type RX in die Nutflächen. Die Dichtflä-
chenpressung nimmt bei Erhöhung der Schraub-
kraft proportional zu.
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NPS (inches) Class (lbs) Ring-Nr. dm (mm) b (mm) h (mm) 

1/2 300 bis 600 R 11 34,13 6,35 11,11 

1/2 900, 1.500 R 12 39,68 7,93 14,28 
1/2 2500 R 13 42,86 7,93 14,28 

 3/4 300 bis 600 R 13 42,86 7,93 14,28 
 3/4 900, 1.500 R 14 44,45 7,93 14,28 

1  150 R 15 47,62 7,93 14,28 

3/4 2500 R 16 50,80 7,93 14,28 

1 300 bis 1.500 R 16 50,80 7,93 14,28 
1 1/4 150 R 17 57,15 7,93 14,28 

1 2500 R 18 60,32 7,93 14,28 

1 1/4 300 bis 1.500 R 18 60,32 7,93 14,28 
1 1/2 150 R 19 65,06 7,93 14,28 

1 1/2 300 bis 1.500 R 20 68,26 7,93 14,28 

1 1/4 2500 R 21 72,23 11,11 17,46 
2 150 R 22 82,55 7,93 14,28 

1 1/2 2500 R 23 82,55 11,11 17,46 

2 300 bis 600 R 23 82,55 11,11 17,46 
2 900, 1.500 R 24 95,25 11,11 17,46 

2 1/2 150 R 25 101,60 7,93 14,28 

2 2500 R 26 101,60 11,11 17,46 
2 1/2 300 bis 600 R 26 101,60 11,11 17,46 

2 1/2 900, 1.500 R 27 107,95 11,11 17,46 

2 1/2 2500 R 28 111,12 12,70 19,05 
3 150 R 29 114,30 7,93 14,28 

3 300 bis 600 R 30 117,47 11,11 17,46 

3 300 bis 900 R 31 123,82 11,11 17,46 
3 2500 R 32 127,00 12,70 19,05 

3 1/2 150 R 33 131,76 7,93 14,28 

3 1/2 300 bis 600 R 34 131,76 11,11 17,46 
3 1500 R 35 136,52 11,11 17,46 

4 150 R 36 149,22 7,93 14,28 

4 300 bis 900 R 37 149,22 11,11 17,46 
4 2500 R 38 157,16 15,87 22,22 

4 1500 R 39 161,92 11,11 17,46 

5 150 R 40 171,45 7,93 14,28 
5 300 bis 900 R 41 180,97 11,11 17,46 

5 2500 R 42 190,50 19,05 25,40 

6 150 R 43 193,67 7,93 14,28 
5 1500 R 44 193,67 11,11 17,46 

Typ R oval   R 11 bis R 44
RING-JOINT-DICHTUNGEN
Norm:   ASME B 16.20 / API 6A und EN 12560-5
Flansch:  ASME B 16.5 und 16.47 A
Druckstufe:  Class 150 - 10.000

dm

h

b

h

b
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Typ R oval   R 45 bis R 84
RING-JOINT-DICHTUNGEN
Norm:   ASME B 16.20 / API 6A und EN 12560-5
Flansch:  ASME B 16.5 und 16.47 A
Druckstufe:  Class 150 - 10.000

dm

h

b

h

b

NPS (inches) Class (lbs) Ring-Nr. dm (mm) b (mm) h (mm) 

6 300 bis 900 R 45 211,13 11,11 17,46 

6  1.500 R 46 211,13 12,70 19,05 
6  2.500 R 47 228,60 19,05 25,40 

8  150 R 48 247,65 7,93 14,28 

8 300 bis 900 R 49 269,87 11,11 17,46 
8  1.500 R 50 269,87 15,87 22,22 

8  2.500 R 51 279,40 22,22 28,57 

10  150 R 52 304,80 7,93 14,28 
10 300 bis 900 R 53 323,85 11,11 17,46 

10  1.500 R 54 323,85 15,87 22,22 

10  2.500 R 55 342,90 28,57 36,51 
12  150 R 56 381,00 7,93 14,28 

12 300 bis 900 R 57 381,00 11,11 17,46 

12  1.500 R 58 381,00 22,22 28,57 
14  150 R 59 396,87 7,93 14,28 

12  2.500 R 60 406,40 31,75 39,68 

14 300 bis 600 R 61 419,10 11,11 17,46 
14  900 R 62 419,10 15,87 22,22 

14  1.500 R 63 419,10 25,40 33,33 

16  150 R 64 454,02 7,93 14,28 
16 300 bis 600 R 65 469,90 11,11 17,46 

16  900 R 66 469,90 15,87 22,22 

16  1.500 R 67 469,90 28,57 36,51 
18  150 R 68 517,52 7,93 14,28 

18 300 bis 600 R 69 533,40 11,11 17,46 

18  900 R 70 533,40 19,05 25,40 
18  1.500 R 71 533,40 28,57 36,51 

20  150 R 72 558,80 7,93 14,28 

20 300 bis 600 R 73 584,20 12,70 19,05 
20  900 R 74 584,20 19,05 25,40 

20  1.500 R 75 584,20 31,75 39,68 

24  150 R 76 673,10 7,93 14,28 
24 300 bis 600 R 77 692,15 15,87 22,22 

24  900 R 78 692,15 25,40 33,33 

24  1.500 R 79 692,15 34,92 44,45 
22  150 R 80 615,95 7,93 –- 

22 300 bis 600 R 81 635,00 14,28 –- 

1  10.000 R 82 57,15 11,11 –- 
1 1/2  10.000 R 84 63,50 11,11 –- 
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Typ R oval   R 85 bis R 105
RING-JOINT-DICHTUNGEN
Norm:   ASME B 16.20 / API 6A und EN 12560-5
Flansch:  ASME B 16.5 und 16.47 A
Druckstufe:  Class 150 - 10.000

dm

h

b

h

b

 

NPS (inches) Class (lbs) Ring-Nr. dm (mm) b (mm) h (mm) 

2 10.000 R 85 79,37 12,70 –- 

2 1/2 10.000 R 86 90,49 15,87 –- 
3 10.000 R 87 100,01 15,87 –- 

4 10.000 R 88 123,83 19,05 –- 

3 1/2 10.000 R 89 114,30 19,05 –- 
5 10.000 R 90 155,58 22,22 –- 

10 10.000 R 91 260,35 31,75 –- 

–- –- R 92 228,60 11,11 17,46 
26 300, 400, 600 R 93 749,30 19,05 –- 

28 300, 400, 600 R 94 800,10 19,05 –- 

30 300, 400, 600 R 95 857,25 19,05 –- 
32 300, 400, 600 R 96 914,40 22,22 –- 

34 300, 400, 600 R 97 965,20 22,22 –- 

36 300, 400, 600 R 98 1.022,35 22,22 –- 
8 2.000, 3.000 R 99 234,95 11,11 –- 

26 900 R 100 749,30 28,58 –- 

28 900 R 101 800,10 31,75 –- 
30 900 R 102 857,25 31,75 –- 

32 900 R 103 914,40 31,75 –- 

34 900 R 104 965,20 34,93 –- 
36 900 R 105 1.022,35 34,93 –- 
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Typ R oktagonal   R 11 bis R 44
RING-JOINT-DICHTUNGEN
Norm:   ASME B 16.20 / API 6A und EN 12560-5
Flansch:  ASME B 16.5 und 16.47 A
Druckstufe:  Class 150 - 10.000

 

NPS (inches) Class (lbs) Ring-Nr. dm (mm) b (mm) h (mm) c (mm) 

1/2 300 bis 600 R 11 34,13 6,35 9,52 4,32 

1/2 900, 1.500 R 12 39,68 7,93 12,70 5,32 
1/2 2.500 R 13 42,86 7,93 12,70 5,32 

 3/4 300 bis 600 R 13 42,86 7,93 12,70 5,32 
 3/4 900, 1.500 R 14 44,45 7,93 12,70 5,32 

1  150 R 15 47,62 7,93 12,70 5,32 

3/4 2.500 R 16 50,80 7,93 12,70 5,32 

1 300 bis 1.500 R 16 50,80 7,93 12,70 5,32 
1 1/4 150 R 17 57,15 7,93 12,70 5,32 

1 2.500 R 18 60,32 7,93 12,70 5,32 

1 1/4 300 bis 1.500 R 18 60,32 7,93 12,70 5,32 
1 1/2 150 R 19 65,06 7,93 12,70 5,32 

1 1/2 300 bis 1.500 R 20 68,26 7,93 12,70 5,32 

1 1/4 2.500 R 21 72,23 11,11 15,87 7,75 
2 150 R 22 82,55 7,93 12,70 5,23 

1 1/2 2.500 R 23 82,55 11,11 15,87 7,75 

2 300 bis 600 R 23 82,55 11,11 15,87 7,75 
2 900, 1.500 R 24 95,25 11,11 15,87 7,75 

2 1/2 150 R 25 101,60 7,93 12,70 5,23 

2 2.500 R 26 101,60 11,11 15,87 7,75 
2 1/2 300 bis 600 R 26 101,60 11,11 15,87 7,75 

2 1/2 900, 1.500 R 27 107,95 11,11 15,87 7,75 

2 1/2 2.500 R 28 111,12 12,70 17,46 8,66 
3 150 R 29 114,30 7,93 12,70 5,23 

3 300 bis 900 R 30 117,47 11,11 15,87 7,75 

3 300 bis 900 R 31 123,82 11,11 15,87 7,75 
3 2.500 R 32 127,00 12,70 17,46 8,66 

3 1/2 150 R 33 131,76 7,93 12,70 5,23 

3 1/2 300 bis 600 R 34 131,76 11,11 15,87 7,75 
3 1.500 R 35 136,52 11,11 15,87 7,75 

4 150 R 36 149,22 7,93 12,70 5,23 

4 300 bis 900 R 37 149,22 11,11 15,87 7,75 
4 2.500 R 38 157,16 15,87 20,64 10,49 

4 1.500 R 39 161,92 11,11 15,87 7,75 

5 150 R 40 171,45 7,93 12,70 5,23 
5 300 bis 900 R 41 180,97 11,11 15,87 7,75 

5 2.500 R 42 190,50 19,05 23,81 12,32 

6 150 R 43 193,67 7,93 12,70 5,23 
5 1.500 R 44 193,67 11,11 15,87 7,75 

dm

b

h

c
b

h

c
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Typ R oktagonal   R 11 bis R 44
RING-JOINT-DICHTUNGEN
Norm:   ASME B 16.20 / API 6A und EN 12560-5
Flansch:  ASME B 16.5 und 16.47 A
Druckstufe:  Class 150 - 10.000

dm

b

h

c
b

h

c

 

NPS (inches) Class (lbs)  Ring-Nr. dm (mm) b (mm) h (mm) c (mm) 

6 300 bis 900 R 45 211,13 11,11 15,87 7,75 

6  1.500 R 46 211,13 12,70 17,46 8,66 
6  2.500 R 47 228,60 19,05 23,81 12,32 

8  150 R 48 247,65 7,93 12,70 5,23 

8 300 bis 900 R 49 269,87 11,11 15,87 7,75 
8  1.500 R 50 269,87 15,87 20,64 10,49 

8  2.500 R 51 279,40 22,22 26,99 14,81 

10  150 R 52 304,80 7,93 12,70 5,23 
10 300 bis 900 R 53 323,85 11,11 15,87 7,75 

10  1.500 R 54 323,85 15,87 20,64 10,49 

10  2.500 R 55 342,90 28,57 34,92 19,81 
12  150 R 56 381,00 7,93 12,70 5,23 

12 300 bis 500 R 57 381,00 11,11 15,87 7,75 

12  1.500 R 58 381,00 22,22 26,99 14,81 
14  150 R 59 396,87 7,93 12,70 5,23 

12  2.500 R 60 406,40 31,75 38,10 22,33 

14 300 bis 600 R 61 419,10 11,11 15,87 7,75 
14  900 R 62 419,10 15,87 20,64 10,49 

14  1.500 R 63 419,10 25,40 31,75 17,30 

16  150 R 64 454,02 7,93 12,70 5,23 
16 300 bis 600 R 65 469,90 11,11 15,87 7,75 

16  900 R 66 469,90 15,87 20,64 10,49 

16  1.500 R 67 469,90 28,57 34,92 19,81 
18  150 R 68 517,52 7,93 12,70 5,23 

18 300 bis 600 R 69 533,40 11,11 15,87 7,75 

18  900 R 70 533,40 19,05 23,81 12,32 
18  1.500 R 71 533,40 28,57 34,92 19,81 

20  150 R 72 558,80 7,93 12,70 5,23 

20 300 bis 600 R 73 584,20 12,70 17,46 8,66 
20  900 R 74 584,20 19,05 23,81 12,32 

20  1.500 R 75 584,20 31,75 38,10 22,33 

24  150 R 76 673,10 7,93 12,70 5,23 
24 300 bis 600 R 77 692,15 15,87 20,64 10,49 

24  900 R 78 692,15 25,40 31,75 17,30 

24  1.500 R 79 692,15 34,92 41,27 24,82 
22  150 R 80 615,95 7,93 12,70 5,23 

22 300 bis 600 R 81 635,00 14,28 19,05 9,57 

1  10.000 R 82 57,15 11,11 15,87 7,75 
1 1/2  10.000 R 84 63,50 11,11 15,87 7,75 
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Typ R oktagonal   R 85 bis R 105
RING-JOINT-DICHTUNGEN
Norm:   ASME B 16.20 / API 6A und EN 12560-5
Flansch:  ASME B 16.5 und 16.47 A
Druckstufe:  Class 150 - 10.000

dm

b

h

c
b

h

c

 

NPS (inches) Class (lbs)  Ring-Nr. dm (mm) b (mm) h (mm) c (mm) 

2 10.000 R 85 79,37 12,70 17,46 8,66 

2 1/2 10.000 R 86 90,49 15,87 20,63 10,49 
3 10.000 R 87 100,01 15,87 20,63 10,49 

4 10.000 R 88 123,83 19,05 23,81 12,32 

3 1/2 10.000 R 89 114,30 19,05 23,81 12,32 
5 10.000 R 90 155,58 22,22 26,98 14,81 

10 10.000 R 91 260,35 31,75 38,10 22,33 

–- –- R 92 228,60 11,11 15,87 7,75 
26 300, 400, 600 R 93 749,30 19,05 23,81 12,32 

28 300, 400, 600 R 94 800,10 19,05 23,81 12,32 

30 300, 400, 600 R 95 857,25 19,05 23,81 12,32 
32 300, 400, 600 R 96 914,40 22,22 26,98 14,81 

34 300, 400, 600 R 97 965,20 22,22 26,98 14,81 

36 300, 400, 600 R 98 1.022,45 22,22 26,98 14,81 
8 2.000, 3.000 R 99 234,95 11,11 15,87 7,75 

26 900 R 100 749,30 28,58 34,92 19,81 

28 900 R 101 800,10 31,75 38,10 22,33 
30 900 R 102 857,25 31,75 38,10 22,33 

32 900 R 103 914,40 31,75 38,10 22,33 

34 900 R 104 965,20 34,93 41,27 24,82 
36 900 R 105 1.022,35 34,93 41,27 24,82 
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Typ BX   BX 150 bis BX 172
RING-JOINT-DICHTUNGEN
Norm:   API 6 A
Flansch:  API 6 BX
Druckstufe:  Class 2.000 - 20.000

A

b

h

c
b

h

c

 

NPS (inches) Class (lbs)  Ring-Nr. A (mm) b (mm) h (mm) c (mm) dø 

1 11/16 10.000, 15.000 BX 150 72,19 9,30 9,30 7,98 1,60 

1 13/16 10.000, 15.000, 20.000 BX 151 76,40 9,63 9,63 8,26 1,60 
2 1/16 10.000, 15.000, 20.000 BX 152 84,68 10,24 10,24 8,79 1,60 

2 9/16 10.000, 15.000, 20.000 BX 153 100,94 11,38 11,38 9,78 1,60 

3 1/16 10.000, 15.000, 20.000 BX 154 116,84 12,40 12,40 10,64 1,60 
4 1/16 10.000, 15.000, 20.000 BX 155 147,96 14,22 14,22 12,22 1,60 

5 1/8 10.000 BX 169 173,52 12,93 15,84 10,69 1,60 

7 1/16 10.000, 15.000, 20.000 BX 156 237,92 18,62 18,62 15,98 3,20 
9 10.000, 15.000 BX 157 294,46 20,98 20,98 18,01 3,20 

11 10.000, 15.000 BX 158 352,04 23,14 23,14 19,86 3,20 

13 5/8 10.000 BX 159 426,72 25,70 25,70 22,07 3,20 
13 5/8 5.000 BX 160 402,59 13,74 23,83 10,36 3,20 

16 3/4 5.000 BX 161 491,41 16,21 28,07 12,24 3,20 

16 3/4 5000, 10.000 BX 162 475,49 14,22 14,22 12,22 1,60 
18 3/4 5.000 BX 163 556,16 17,37 30,10 13,11 3,20 

18 3/4 10.000 BX 164 570,56 24,59 30,10 20,32 3,20 

21 1/4 5.000 BX 165 624,71 18,49 32,03 13,97 3,20 
21 1/4 10.000 BX 166 640,03 26,14 32,03 21,62 3,20 

26 3/4 2.000 BX 167 759,36 13,11 35,86 8,03 1,60 

26 3/4 3.000 BX 168 765,25 16,05 35,86 10,97 1,60 
5 1/8 10.000 BX 169 173,52 12,93 15,84 –- 1,60 

9 –- BX 170 218,03 14,22 14,22 –- 1,60 

11 –- BX 171 267,44 14,22 14,22 –- 1,60 
13 5/8 –- BX 172 333,07 14,22 14,22 –- 1,60 

30 2.000, 3.000 BX 303 852,75 16,97 37,95 –- 1,60 
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Typ RX   RX 20 bis RX 201
RING-JOINT-DICHTUNGEN
Norm:   ASME B 16.20 und API 6 A
Flansch:  API 6 B
Druckstufe:  Class 2.000 - 20.000

 

NPS (inches) Class (lbs)  Ring-Nr. A (mm) b (mm) h (mm) c (mm) hs (mm) dø 

1 1/26 2.000, 3.000, 5.000 RX 20 76,20 8,73 19,05 4,62 3,18 –- 

2 5.000 RX 20 76,20 8,73 19,05 4,62 3,18 –- 
2 2.000 RX 23 93,27 11,91 25,40 6,45 4,24 –- 

2 3.000, 5.000 RX 24 105,97 11,91 25,40 6,45 4,24 –- 

3 5.000 RX 25 109,54 8,73 19,05 4,62 3,18 –- 
2 1/2 2.000 RX 26 111,92 11,91 25,40 6,45 4,24 –- 

2 1/2 3.000, 5.000 RX 27 118,27 11,91 25,40 6,45 4,24 –- 

3 2.000, 3.000 RX 31 134,54 11,91 25,40 6,45 4,24 –- 
3 5.000 RX 35 147,24 11,91 25,40 6,45 4,24 –- 

4 2.000, 3.000 RX 37 159,94 11,91 25,40 6,45 4,24 –- 

4 5.000 RX 39 172,64 11,91 25,40 6,45 4,24 –- 
5 2.000, 3.000 RX 41 191,69 11,91 25,40 6,45 4,24 –- 

5 5.000 RX 44 204,39 11,91 25,40 6,45 4,24 –- 

6 2.000, 3.000 RX 45 221,85 11,91 25,40 6,45 4,24 –- 
6 5.000 RX 46 222,25 13,49 28,58 6,68 4,78 –- 

8 –- RX 47 245,27 19,84 41,28 10,34 6,88 –- 

8 2.000, 3.000 RX 49 280,59 11,91 25,40 6,45 4,24 –- 
8 5.000 RX 50 283,37 16,67 31,75 8,51 5,28 –- 

10 2.000, 3.000 RX 53 334,57 11,91 24,40 6,45 4,24 –- 

10 5.000 RX 54 337,34 16,67 31,75 8,51 5,28 –- 
12 2.000, 3.000 RX 57 391,72 11,91 25,40 6,45 4,24 –- 

14 5.000 RX 63 441,72 26,99 50,80 14,78 8,46 –- 

16 2.000 RX 65 480,62 11,91 25,40 6,45 4,24 –- 
16 3.000 RX 66 483,39 16,67 31,75 8,51 5,28 –- 

18 2.000 RX 69 544,12 11,91 25,40 6,45 4,24 –- 

18 3.000 RX 70 550,07 19,84 41,28 10,34 6,88 –- 
20 2.000 RX 73 596,11 13,49 31,75 6,68 5,28 –- 

20 3.000 RX 74 600,87 19,84 41,28 10,34 6,88 –- 

–- –- RX 82 67,87 11,91 25,40 6,45 4,24 1,60 
–- –- RX 84 74,22 11,91 25,50 6,45 4,24 1,60 

–- –- RX 85 90,09 13,49 25,40 6,68 4,24 1,60 

–- –- RX 86 103,58 15,08 28,58 8,51 4,78 2,40 
–- –- RX 87 113,11 15,08 28,58 8,51 4,78 2,40 

–- –- RX 88 139,30 17,46 31,75 10,34 5,28 3,20 

–- –- RX 89 129,78 18,26 31,75 10,34 5,28 3,20 
–- –- RX 90 174,63 19,84 44,45 12,17 7,42 3,20 

–- –- RX 91 286,94 30,16 45,24 19,81 7,54 3,20 

–- –- RX 99 245,67 11,91 25,40 6,45 4,24 –- 
1 1/4 5.000 RX 201 51,46 5,74 11,30 3,20 1,45 –- 

1 3/4 5.000 RX 205 62,31 5,56 11,10 3,05 1,83 –- 

2 1/2 5.000 RX 210 97,63 9,53 19,05 5,41 3,18 –- 
4 5.000 RX 215 140,89 11,91 25,40 5,33 4,24 –- 

4 + 4 1/4 5.000 RX 215 140,89 11,91 25,40 5,33 4,24 –- 
2 3/4 5.000 RX 205 180,18 15,09 32,55 6,47 5,45 –- 

b b

A

h

c

h

c
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Metalldichtungen
SPIRALDICHTUNGEN

Das Geheimnis der Spiraldichtung ist ein auf-
gewickeltes „V“-förmiges Stahlband. Unter 
Druck presst es sich gegen die Flansche und 
verdichtet gleichzeitig das Füllmaterial. Die 
vielen Vorteile von Spiraldichtungen finden in 

konventionell und nuklear betriebenen Kraftwerken, chemischen und 
petrochemischen Anlagen, Raffinerien, im Kessel- und Apparatebau, 
Hochdruckrohrleitungen mit Flanschverbindungen, in der Papier- und 
Zellstoffherstellung sowie in der Luft- und Raumfahrt Anwendung.

Wir bieten alle Spiraldichtungen mit und ohne Innen- und Außenring 
an. Unsere Spiraldichtungen sind universell einsetzbar und können 
Substanzen wie Wasser, Laugen, Dampf, Säuren und Gase problemlos 
abdichten. Sollten Sie besonders chemisch-resistente Varianten unse-
rer Spiraldichtungen benötigen, präsentieren wir Ihnen gerne die auf 
Sie individuell ausgerichteten Lösungen.

SPEZIFIKATIONEN

Wir liefern gemäss folgenden Normen: ASME B 16.20 passend für 
ASME, BS, JIS, Werknormen und DIN/EN Flansche.

Wir bieten Ihnen unterschiedliche Varianten dieser exklusiven Dich-
tungen an. Je nach Bedarf und Anwendungsbereich können wir Sie 
optimal ausrüsten.

PROFILE

Typ SW – Spiral-
dichtung ohne In-

nen- und Aussenring für Kraft-
nebenschluss- und Nut und Feder 
Anwendungen.

Typ SW-I – 
S p i r a l d i c h -

tung mit inneren Stützring. Für 
Vor- und Rücksprungflansche.

Typ SW-O – 
Spiraldichtung 

mit Zentrierring. Für Flansche mit 
und ohne Dichtleiste.

Typ SW-IO 
– Spiral-

dichtung mit Zentrierring und 
Innenring. Dichtung für Flansch-
verbindungen mit und ohne Dicht-
leiste.

KENNWERTE 

Kennwerte bei Spiraldichtungen
*abhängig von: Flanschtyp, Tem-
peratur, Druck, Medium
Die höchstzulässige, mit Graphit 
grundsätzlich beherrschbare 
Temperatur liegt im Dauereinsatz 
bei ca. 460 °C an der Dichtflä-
che. Angaben für Temperaturen 
ab 480 °C – 550 °C basieren auf 
Labordaten.

VORSPANNKRÄFTE

Vorspannkräfte und Anzugsmo-
mente für Schrauben
• Vorspannkräfte (kN) und An-

zugsmomente (Nm) für mit 
Dehnschaft und Vollschaft 
bei 70% der Mindeststrecke.

• Reibungszahl = 0,14.
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Flansche
SPIRALDICHTUNGEN

FLANSCHE MIT NUT & FEDER

Spiraldichtungen für 
Flansche Type TG.

DIN-FLANSCHE

Spiraldichtungen für DIN-
Flansche.

FLANSCHE MIT VOR- UND RÜCKSPRUNG

Spiraldichtungen für 
Flansche Type SR.

FLANSCHE MIT NUT 

Spiraldichtungen für 
Dichtungen im Kraftne-
belschluss.

GLATTE FLANSCHE

Spiraldichtungen für 
Flansche mit glatter Dich-
tung.

RTJ-FLANSCHE NACH ANSI

Spiraldichtungen für RJT-
Flansche zum Austausch 
von ovalen oder 
oktagonalen Ring-Joint-
Dichtungen.
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Typ SW-IO   SW-I und SW-O
SPIRALDICHTUNGEN
Norm:   EN 1514-2
Flansch:  DIN
Druckstufe:  PN 10 - 160

 

DN PN 10-250 10-40 64-250 10 16 25 40 64 100 160 

d1 d2 d3 d4 

10 18,0 24,0 34,0 34,0 –- –- –- 46,0 56,0 56,0 56,0 

15 23,0 29,0 39,0 39,0 –- –- –- 51,0 61,0 61,0 61,0 
20 28,0 34,0 46,0 –- –- –- –- 61,0 –- –- –- 

25 35,0 41,0 53,0 53,0 –- –- –- 71,0 82,0 82,0 82,0 

32 43,0 49,0 61,0 –- –- –- –- 82,0 –- –- –- 
40 50,0 56,0 68,0 68,0 –- –- –- 92,0 103,0 103,0 103,0 

50 61,0 70,0 86,0 86,0 –- –- –- 107,0 113,0 119,0 119,0 

65 77,0 86,0 102,0 106,0 –- –- –- 127,0 137,0 143,0 143,0 
80 90,0 99,0 115,0 119,0 –- –- –- 142,0 148,0 154,0 154,0 

100 115,0 127,0 143,0 147,0 –- 162,0 168,0 168,0 174,0 180,0 180,0 

125 140,0 152,0 172,0 176,0 –- 192,0 194,0 194,0 210,0 217,0 217,0 
150 167,0 179,0 199,0 203,0 –- 217,0 224,0 224,0 247,0 257,0 257,0 

200 216,0 228,0 248,0 252,0 –- 272,0 284,0 290,0 309,0 324,0 324,0 

250 267,0 279,0 303,0 307,0 327,0 328,0 340,0 352,0 364,0 391,0 388,0 
300 318,0 330,0 354,0 358,0 377,0 383,0 400,0 417,0 424,0 458,0 458,0 

350 360,0 376,0 400,0 404,0 437,0 443,0 457,0 474,0 486,0 512,0 –- 

400 410,0 422,0 450,0 456,0 488,0 495,0 514,0 546,0 543,0 572,0 –- 
500 510,0 522,0 550,0 556,0 593,0 617,0 624,0 628,0 657,0 704,0 –- 

600 610,0 622,0 650,0 656,0 695,0 734,0 731,0 747,0 764,0 813,0 –- 

700 710,0 722,0 756,0 762,0 810,0 804,0 833,0 852,0 879,0 950,0 –- 
800 810,0 830,0 864,0 870,0 917,0 911,0 942,0 974,0 988,0 –- –- 

900 910,0 930,0 964,0 970,0 1.017,0 1.011,0 1.042,0 1.084,0 1.108,0 –- –- 
1.000 1.010,0 1.030,0 1.074,0 1.080,0 1.124,0 1.178,0 1.154,0 1.194,0 –- –- –- 

3 mm 4,5 mm

d1
d2
d3
d4
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NPS 

Zoll 

150/300 600 150/300 600 150/600 150 300 600 

d1 d2 d3 d4 

 1/2 14,3 14,3 19,1 19,1 31,8 47,8 54,1 54,1 
 3/4 20,7 20,7 25,4 25,4 39,6 57,2 66,8 66,8 

1  27,0 27,0 31,8 31,8 47,8 66,8 73,2 73,2 

1 1/4 38,1 38,1 47,8 47,8 60,5 76,2 82,6 82,6 

1 1/2 44,5 44,5 54,1 54,1 69,9 85,9 95,3 95,3 
2 55,6 55,6 69,9 69,9 85,9 104,9 111,3 111,3 

2 1/2 66,7 66,7 82,6 82,6 98,6 124,0 130,3 130,3 

3 81,0 81,0 101,6 101,6 120,7 136,7 149,4 149,4 
4 106,4 106,4 127,0 120,7 149,4 174,8 181,1 193,8 

5 131,8 131,8 155,7 147,6 177,8 196,9 215,9 241,3 

6 157,2 157,2 182,6 174,8 209,6 222,3 251,0 266,7 
8 215,9 209,6 233,4 225,6 263,7 279,4 308,1 320,8 

10 268,3 260,4 287,3 274,6 317,5 339,9 362,0 400,1 

12 317,5 317,5 339,9 327,2 374,7 409,7 422,4 457,2 
14 349,3 349,3 371,6 362,0 406,4 450,9 485,9 492,3 

16 400,0 400,0 422,4 412,8 463,6 514,4 539,8 565,2 

18 449,3 449,3 474,7 469,9 527,1 549,4 596,9 612,9 
20 500,0 500,0 525,5 520,7 577,9 606,6 654,1 682,8 

24 603,3 603,3 628,7 628,7 685,8 717,6 774,7 790,7 

Typ SW-IO   SW-I und SW-O
SPIRALDICHTUNGEN
Norm:   EN 12560-2
Flansch:  ASME B 16.5 und prEN 1759-1
Druckstufe:  Class 150 - 600

3 mm 4,5 mm

d1
d2
d3
d4
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Typ SW-IO   SW-I und SW-O
SPIRALDICHTUNGEN
Norm:   EN 12560-2
Flansch:  ASME B 16.5 und prEN 1759-1
Druckstufe:  Class 900 - 2.500

3 mm 4,5 mm

d1
d2
d3
d4

 

NPS 

Zoll 

900 1.500 2.500 900 1.500 2.500 900/2.500 900 1.500 2.500 

d1 d2 d3 d4 

 1/2 14,3 14,3 14,3 19,1 19,1 19,1 31,8 63,5 63,5 69,9 
 3/4 20,7 20,7 20,7 25,4 25,4 25,4 39,6 69,9 69,9 76,2 

1  27,0 27,0 27,0 31,8 31,8 31,8 47,8 79,5 79,5 85,9 

1 1/4 33,4 33,4 33,4 39,6 39,6 39,6 60,5 88,9 88,9 104,9 

1 1/2 41,3 41,3 41,3 47,8 47,8 47,8 69,9 98,6 98,6 117,6 
2 52,4 52,4 52,4 58,7 58,7 58,7 85,9 143,0 143,0 146,1 

2 1/2 66,7 66,7 66,7 69,9 69,9 69,9 98,6 165,1 165,1 168,4 

3 81,0 81,0 81,0 95,3 92,2 92,2 120,7 168,4 174,8 196,9 
4 106,4 106,4 106,4 120,7 117,6 117,6 149,4 206,5 209,6 235,0 

5 131,8 131,8 131,8 147,6 143,0 143,0 177,8 247,7 254,0 279,4 

6 157,2 157,2 157,2 174,8 171,5 171,5 209,6 289,1 282,7 317,5 
8 196,9 196,9 196,9 222,3 215,9 215,9 257,3 358,9 352,6 387,4 

10 246,1 246,1 246,1 276,4 266,7 270,0 311,2 435,1 435,1 476,3 

12 292,1 292,1 292,1 323,9 323,9 317,5 368,3 498,6 520,7 549,4 
14 320,8 320,8 –- 355,6 362,0 –- 400,1 520,7 577,9 –- 

16 374,7 368,3 –- 412,8 406,4 –- 457,2 574,8 641,4 –- 

18 425,5 425,5 –- 463,6 463,6 –- 520,7 638,3 704,9 –- 
20 482,6 476,3 –- 520,7 514,4 –- 571,5 698,5 755,7 –- 

24 590,6 577,9 –- 628,7 616,0 –- 679,5 838,2 901,7 –- 
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Typ SW-IO   SW-I und SW-O
SPIRALDICHTUNGEN
Norm:   Werknorm 104
Flansch:  DIN
Druckstufe:  PN 10 - 400

 

PN 10-400 10-40 63-250 10 16 25 40 64 100 160 250 320 400 

DN d1 d2 d3 d4 

10 18,0 24,0 36,0 36,0 46,0 46,0 46,0 46,0 56,0 56,0 56,0 67,0 67,0 67,0 

15 22,0 28,0 40,0 40,0 51,0 51,0 51,0 51,0 61,0 61,0 61,0 72,0 72,0 78,0 
20 27,0 33,0 47,0 47,0 61,0 61,0 61,0 61,0 –- –- –- –- –- –- 

25 34,0 40,0 54,0 54,0 71,0 71,0 71,0 71,0 82,0 82,0 82,0 83,0 92,0 104,0 

32 43,0 49,0 65,0 65,0 82,0 82,0 82,0 82,0 –- –- –- –- –- –- 
40 48,0 54,0 70,0 70,0 92,0 92,0 92,0 92,0 103,0 103,0 103,0 109,0 119,0 135,0 

50 57,0 66,0 84,0 84,0 107,0 107,0 107,0 107,0 113,0 119,0 119,0 124,0 134,0 150,0 

65 73,0 82,0 102,0 104,0 127,0 127,0 127,0 127,0 137,0 143,0 143,0 153,0 170,0 192,0 
80 86,0 95,0 115,0 119,0 142,0 142,0 142,0 142,0 148,0 154,0 154,0 170,0 190,0 207,0 

100 108,0 120,0 140,0 144,0 162,0 162,0 168,0 168,0 174,0 180,0 180,0 202,0 229,0 256,0 

125 134,0 146,0 168,0 172,0 192,0 192,0 194,0 194,0 210,0 217,0 217,0 242,0 274,0 301,0 
150 162,0 174,0 196,0 200,0 217,0 217,0 224,0 224,0 247,0 257,0 257,0 284,0 311,0 348,0 

175 183,0 195,0 221,0 227,0 247,0 247,0 254,0 265,0 277,0 287,0 284,0 316,0 358,0 402,0 

200 213,0 225,0 251,0 257,0 272,0 272,0 284,0 290,0 309,0 324,0 324,0 358,0 398,0 442,0 
250 267,0 279,0 307,0 315,0 327,0 328,0 340,0 352,0 364,0 391,0 388,0 442,0 488,0 –- 

300 318,0 330,0 358,0 366,0 377,0 383,0 400,0 417,0 424,0 458,0 458,0 538,0 –- –- 

350 363,0 375,0 405,0 413,0 437,0 443,0 457,0 474,0 486,0 512,0 –- –- –- –- 
400 414,0 426,0 458,0 466,0 488,0 495,0 514,0 546,0 543,0 572,0 –- –- –- –- 

500 518,0 530,0 566,0 574,0 593,0 617,0 624,0 628,0 657,0 704,0 –- –- –- –- 

600 618,0 630,0 666,0 674,0 695,0 734,0 731,0 747,0 764,0 813,0 –- –- –- –- 
700 718,0 730,0 770,0 778,0 810,0 804,0 833,0 852,0 879,0 950,0 –- –- –- –- 

800 818,0 830,0 874,0 882,0 917,0 911,0 942,0 974,0 988,0 –- –- –- –- –- 

900 910,0 930,0 974,0 982,0 1.017,0 1.011,0 1.042,0 1.084,0 1.108,0 –- –- –- –- –- 
1.000 1.010,0 1.030,0 1.078,0 1.086,0 1.124,0 1.128,0 1.154,0 1.194,0 1.220,0 –- –- –- –- –- 

1.200 1.210,0 1.230,0 1.280,0 1.290,0 1.341,0 1.342,0 1.364,0 1.398,0 1.452,0 –- –- –- –- –- 

1.400 1.420,0 1.450,0 1.510,0 –- 1.548,0 1.542,0 1.578,0 1.618,0 –- –- –- –- –- –- 
1.600 1.630,0 1.660,0 1.720,0 –- 1.772,0 1.764,0 1.798,0 1.830,0 –- –- –- –- –- –- 

1.800 1.830,0 1.860,0 1.920,0 –- 1.972,0 1.964,0 2.000,0 –- –- –- –- –- –- –- 
2.000 2.020,0 2.050,0 2.120,0 –- 2.182,0 2.168,0 2.230,0 –- –- –- –- –- –- –- 

3 mm 4,5 mm

d1
d2
d3
d4
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Typ SW-IO   SW-I und SW-O
SPIRALDICHTUNGEN
Norm:   ASME B 16.20
Flansch:  ASME B 16.5
Druckstufe:  Class 150 - 600

 

Class 

NPS 

150/300 400/600 150/300 400/600 150/600 150 300 400 600 

d1 d2 d3 d4 

 1/2 14,2 14,2 19,1 19,1 31,8 47,8 54,1 –- 54,1 
 3/4 20,6 20,6 25,4 25,4 39,6 57,2 66,8 –- 66,8 

1  26,9 26,9 31,8 31,8 47,8 66,8 73,2 –- 73,2 

1 1/4 38,1 38,1 47,8 47,8 60,5 76,2 82,6 –- 82,6 

1 1/2 44,5 44,5 54,1 54,1 69,9 85,9 95,3 –- 95,3 
2 55,6 55,6 69,9 69,9 85,9 104,9 111,3 –- 111,3 

2 1/2 66,5 66,5 82,6 82,6 98,6 124,0 130,3 –- 130,3 

3 81,0 81,0 101,6 101,6 120,7 136,7 149,4 –- 149,4 
4 106,4 106,4 127,0 120,7 149,4 174,8 181,1 177,8 193,8 

5 131,8 131,8 155,7 147,6 177,8 196,9 215,9 212,9 241,3 

6 157,2 157,2 182,6 174,8 209,6 222,3 251,0 247,7 266,7 
8 215,9 209,6 233,4 225,6 263,7 279,4 308,1 304,8 320,8 

10 268,2 260,4 287,3 274,6 317,5 339,9 362,0 358,9 400,1 

12 317,5 317,5 339,9 327,2 374,7 409,7 422,4 419,1 457,2 
14 349,3 349,3 371,6 362,0 406,4 450,9 485,9 482,6 492,3 

16 400,1 400,1 422,4 412,8 463,6 514,4 539,8 536,7 565,2 

18 449,3 449,3 474,7 469,9 527,1 549,4 596,9 593,9 612,9 
20 500,1 500,1 525,5 520,7 577,9 606,6 654,1 647,7 682,8 

24 603,3 603,3 628,7 628,7 685,8 717,6 774,7 768,4 790,7 

3 mm 4,5 mm

d1
d2
d3
d4
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Typ SW-IO   SW-I und SW-O
SPIRALDICHTUNGEN
Norm:   ASME B 16.20
Flansch:  ASME B 16.5
Druckstufe:  Class 900 - 2.500

 

Class 

NPS 

900 1.500 2.500 900 1.500 2.500 900/2.500 900 1.500 2.500 

d1 d2 d3 d4 

 1/2 –- 14,2 14,2 –- 19,1 19,1 31,8 –- 63,5 69,9 
 3/4 –- 20,6 20,6 –- 25,4 25,4 39,6 –- 69,9 76,2 

1  –- 26,9 26,9 –- 31,8 31,8 47,8 –- 79,5 85,9 

1 1/4 –- 33,3 33,3 –- 39,6 39,6 60,5 –- 88,9 104,9 

1 1/2 –- 41,4 41,4 –- 47,8 47,8 69,9 –- 98,6 117,6 
2 –- 52,3 52,3 –- 58,7 58,7 85,9 –- 143,0 146,1 

2 1/2 –- 63,5 63,5 –- 69,9 69,9 98,6 –- 165,1 168,4 

3 81,0 81,0 81,0 95,3 92,2 92,2 120,7 168,4 174,8 196,9 
4 106,4 106,4 106,4 120,7 117,6 117,6 149,4 206,5 209,6 235,0 

5 131,8 131,8 131,8 147,6 143,0 143,0 177,8 247,7 254,0 279,4 

6 157,2 157,2 157,2 174,8 171,5 171,5 209,6 289,1 282,7 317,5 
8 196,9 196,9 196,9 222,3 215,9 215,9 257,3 358,9 352,6 387,4 

10 246,1 246,1 246,1 276,4 266,7 270,0 311,2 435,1 435,1 476,3 

12 292,1 292,1 292,1 323,9 323,9 317,5 368,3 498,6 520,7 549,4 
14 320,8 320,8 –- 355,6 362,0 –- 400,1 520,7 577,9 –- 

16 374,7 368,3 –- 412,8 406,4 –- 457,2 574,8 641,4 –- 

18 425,5 425,5 –- 463,6 463,6 –- 520,7 638,3 704,9 –- 
20 482,6 476,3 –- 520,7 514,4 –- 571,5 698,5 755,7 –- 

24 590,6 577,9 –- 628,7 616,0 –- 679,5 838,2 901,7 –- 

3 mm 4,5 mm

d1
d2
d3
d4



25Tel. +49 (0)40 237 67 13 – 10 • info@apollon-indutec.de • www.apollon-indutec.de

Typ SW-IO   SW-I und SW-O
SPIRALDICHTUNGEN
Norm:   ASME B 16.20
Flansch:  ASME B 16.47 Serie A
Druckstufe:  Class 150 bis 900

 

NPS 150 300 400 150 300 400 150 300 400 150 300 400 

NPS d1 d2 d3 d4 

26 654,1 654,1 660,4 673,1 685,8 685,8 704,9 736,6 736,6 774,7 835,2 831,9 

28 704,9 704,9 711,2 723,9 736,6 736,6 755,7 787,4 787,4 831,9 898,7 892,3 
30 755,7 755,7 755,7 774,7 793,8 793,8 806,5 844,6 844,6 882,7 952,5 946,2 

32 806,5 806,5 812,8 825,5 850,9 850,9 860,6 901,7 901,7 939,8 1.006,6 1.003,3 

34 857,3 857,3 863,6 876,3 901,7 901,7 911,4 952,5 952,5 990,6 1.057,4 1.054,1 
36 908,1 908,1 917,7 927,1 955,8 955,8 968,5 1.006,6 1.006,6 1.047,8 1.117,6 1.117,6 

38 958,9 952,5 952,5 977,9 977,9 971,6 1.019,3 1.016,0 1.022,4 1.111,3 1.054,1 1.073,2 

40 1.009,7 1.003,3 1.000,3 1.028,7 1.022,4 1.025,7 1.070,1 1.070,1 1.076,5 1.162,1 1.114,6 1.127,3 
42 1.060,5 1.054,1 1.051,1 1.079,5 1.073,2 1.076,5 1.124,0 1.120,9 1.127,3 1.219,2 1.165,4 1.178,1 

44 1.111,3 1.104,9 1.104,9 1.130,3 1.130,3 1.130,3 1.178,1 1.181,1 1.181,1 1.276,4 1.219,2 1.231,9 

46 1.162,1 1.152,7 1.168,4 1.181,1 1.178,1 1.193,8 1.228,9 1.228,9 1.244,6 1.327,2 1.273,3 1.289,1 
48 1.212,9 1.209,8 1.206,5 1.231,9 1.235,2 1.244,6 1.279,7 1.286,0 1.295,4 1.384,3 1.324,1 1.346,2 

50 1.263,7 1.244,6 1.257,3 1.282,7 1.295,4 1.295,4 1.333,5 1.346,2 1.346,2 1.435,1 1.378,0 1.403,4 

52 1.314,5 1.320,8 1.308,1 1.333,5 1.346,2 1.346,2 1.384,3 1.397,0 1.397,0 1.492,3 1.428,8 1.454,2 
54 1.358,9 1.352,6 1.352,6 1.384,3 1.403,4 1.403,4 1.435,1 1.454,2 1.454,2 1.549,4 1.492,3 1.517,7 

56 1.409,7 1.403,4 1.403,4 1.435,1 1.454,2 1.454,2 1.485,9 1.505,0 1.505,0 1.606,6 1.543,1 1.568,5 

58 1.460,5 1.447,8 1.454,2 1.485,9 1.511,3 1.505,0 1.536,7 1.562,1 1.555,8 1.663,7 1.593,9 1.619,3 
60 1.511,3 1.524,0 1.517,7 1.536,7 1.562,1 1.568,5 1.587,5 1.612,9 1.619,3 1.714,5 1.644,7 1.682,8 

 

Class 600 900 600 900 600 900 600 900  

NPS d1 d2 d3 d4 

26 647,7 660,4 685,8 685,8 736,6 736,6 866,9 882,7 

28 698,5 711,2 736,6 736,6 787,4 787,4 914,4 946,2 
30 755,7 774,7 793,8 793,8 844,6 844,6 971,6 1.009,7 

32 812,8 812,8 850,9 850,9 901,7 901,7 1.022,4 1.073,2 

34 863,6 863,6 901,7 901,7 952,5 952,5 1.073,2 1.136,7 
36 917,7 920,8 955,8 958,9 1.006,6 1.009,7 1.130,3 1.200,2 

38 952,5 1.009,7 990,6 1.035,1 1.041,4 1.085,9 1.104,9 1.200,2 

40 1.009,7 1.060,5 1.047,8 1.098,6 1.098,6 1.149,4 1.155,7 1.251,0 

42 1.066,8 1.111,3 1.104,9 1.149,4 1.155,7 1.200,2 1.219,2 1.301,8 

44 1.111,3 1.155,7 1.162,1 1.206,5 1.212,9 1.257,3 1.270,0 1.368,6 

46 1.162,1 1.219,2 1.212,9 1.270,0 1.263,7 1.320,8 1.327,3 1.435,1 

48 1.219,2 1.270,0 1.270,0 1.320,8 1.320,8 1.371,6 1.390,7 1.485,9 

50 1.270,0 –- 1.320,8 –- 1.371,6 –- 1.447,8 –- 

52 1.320,8 –- 1.371,6 –- 1.422,4 –- 1.498,6 –- 

54 1.378,0 –- 1.428,8 –- 1.479,6 –- 1.555,8 –- 

56 1.428,8 –- 1.479,6 –- 1.530,4 –- 1.612,9 –- 

58 1.473,2 –- 1.536,7 –- 1.587,5 –- 1.663,7 –- 

3 mm 4,5 mm

d1
d2
d3
d4
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Typ SW-IO   SW-I und SW-O
SPIRALDICHTUNGEN
Norm:   ASME B 16.20
Flansch:  ASME B 16.47 Serie B
Druckstufe:  Class 150 bis 900

 

Class 150 300 400 150 300 400 150 300 400 150 300 400 

NPS d1 d2 d3 d4 

26 654,1 654,1 654,1 673,1 673,1 666,8 698,5 711,2 698,5 725,4 771,7 746,3 

28 704,9 704,9 701,8 723,9 723,9 714,5 749,3 762,0 749,3 776,2 825,5 800,1 
30 755,7 755,7 752,6 774,7 774,7 765,3 800,1 812,8 806,5 827,0 886,0 857,3 

32 806,5 806,5 800,1 825,5 825,5 812,8 850,9 863,6 860,6 881,1 939,8 911,4 

34 857,3 857,3 850,9 876,3 876,3 866,9 908,1 914,4 911,4 935,0 993,9 962,2 
36 908,1 908,1 898,7 927,1 927,1 917,7 958,9 965,2 965,2 987,6 1.047,8 1.022,4 

38 958,9 971,6 952,0 974,6 1.009,7 971,6 1.009,7 1.047,8 1.022,4 1.044,7 1.098,6 1.073,0 

40 1.009,7 1.022,4 1.000,3 1.022,4 1.060,5 1.025,7 1.063,8 1.098,6 1.076,5 1.095,5 1.149,4 1.127,3 
42 1.060,5 1.085,9 1.051,1 1.079,5 1.111,3 1.076,5 1.114,6 1.149,4 1.127,3 1.146,3 1.200,2 1.178,1 

44 1.111,3 1.124,0 1.104,9 1.124,0 1.162,1 1.130,3 1.165,4 1.200,2 1.181,1 1.197,1 1.251,0 1.231,9 

46 1.162,1 1.178,1 1.168,4 1.181,1 1.216,2 1.193,8 1.224,0 1.254,3 1.244,6 1.255,8 1.317,8 1.289,1 
48 1.212,9 1.231,9 1.206,5 1.231,9 1.263,7 1.244,6 1.270,0 1.311,4 1.295,4 1.306,6 1.368,6 1.346,2 

50 1.263,7 1.267,0 1.257,3 1.282,7 1.317,8 1.295,4 1.325,6 1.355,9 1.346,2 1.357,4 1.419,4 1.403,4 

52 1.314,5 1.317,8 1.308,1 1.333,5 1.368,6 1.346,2 1.376,4 1.406,7 1.397,0 1.408,2 1.470,2 1.454,2 
54 1.365,3 1.365,3 1.352,6 1.384,3 1.403,4 1.403,4 1.422,4 1.454,2 1.454,2 1.463,8 1.539,4 1.517,7 

56 1.422,4 1.428,8 1.403,4 1.444,8 1.479,6 1.454,2 1.477,8 1.524,0 1.505,0 1.514,6 1.593,9 1.568,5 

58 1.478,0 1.484,4 1.454,2 1.500,4 1.535,2 1.505,0 1.528,8 1.573,3 1.555,8 1.579,6 1.655,8 1.619,3 
60 1.535,2 1.557,3 1.517,7 1.557,3 1.589,0 1.568,5 1.586,0 1.630,4 1.619,3 1.630,4 1.706,6 1.682,8 

 

Class 600 900 600 900 600 900 600 900  

NPS d1 d2 d3 d4 

26 644,7 666,8 663,7 692,2 714,5 749,3 765,3 838,2 

28 692,2 717,6 704,9 743,0 755,7 800,1 819,2 901,7 
30 752,6 781,1 778,0 806,5 828,8 857,3 879,6 958,9 

32 793,8 838,2 831,9 863,6 882,7 914,4 933,5 1.016,0 

34 850,9 895,4 889,0 920,8 939,8 971,6 997,0 1.073,2 
36 901,7 920,0 939,8 946,2 990,6 997,0 1.047,8 1.124,0 

38 952,5 1.009,7 990,6 1.035,1 1.041,4 1.085,9 1.104,9 1.200,2 

40 1.009,7 1.060,5 1.047,8 1.098,6 1.098,6 1.149,4 1.155,7 1.251,0 

42 1.066,8 1.111,3 1.104,9 1.149,4 1.155,7 1.200,2 1.219,2 1.301,8 

44 1.111,3 1.155,7 1.162,1 1.206,5 1.212,9 1.257,3 1.270,0 1.368,6 

46 1.162,1 1.219,2 1.212,9 1.270,0 1.263,7 1.320,8 1.327,2 1.435,1 

48 1.219,2 1.270,0 1.270,0 1.320,8 1.320,8 1.371,6 1.390,7 1.485,9 

50 1.270,0 –- 1.320,8 –- 1.371,6 –- 1.447,8 –- 

52 1.320,8 –- 1.371,6 –- 1.422,4 –- 1.498,6 –- 

54 1.378,0 –- 1.428,8 –- 1.479,6 –- 1.555,8 –- 

56 1.428,8 –- 1.479,6 –- 1.530,4 –- 1.612,9 –- 

58 1.473,2 –- 1.536,7 –- 1.587,5 –- 1.663,7 –- 

60 1.530,4 –- 1.593,9 –- 1.644,7 –- 1.733,6 –- 

3 mm 4,5 mm

d1
d2
d3
d4



27Tel. +49 (0)40 237 67 13 – 10 • info@apollon-indutec.de • www.apollon-indutec.de

SPIRALDICHTUNGEN

TYPE SW 

Spiraldichtungen ohne Innen- und Aussenring.
Norm:   EN 1514-1 Form TG
  EN 12560-1 Form TG
Flansch:  Nut & Feder
Nennweite:  DN 15 bis 1500

TYPE SW-I

Spiraldichtungen mit Innenring und ohne
Aussenring.
Norm:   EN 1514-1 Form SR
  EN 12560-1 Form SR
Flansch:  Vor- & Rücksprung
Nennweite:  DN 15 bis 1000

TYPE SW-O

Spiraldichtungen ohne Innenring und mit
Aussenring.
Norm:   EN 1514-2
  EN 12560-2
Flansch:  Dichtleiste
Nennweite:  DN 15 bis 1000

TYPE SW-IO

Spiraldichtungen mit Innen- und Aussenring.
Norm:   EN 1514-2
  EN 12560-2
Flansch:  Dichtleiste
Nennweite:  DN 15 bis 1000
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Kennwerte
SPIRALDICHTUNGEN

 

Dichtungsquerschnitte Werkstoffe 

 
Dichtung Verbund- 

Werkstoff 

Dicke 

 
Dichtg. Nut- 

tiefe 

 
 
KH 

 
 
KN 

 
 

empfl. 
Rauht. 

 
 

mind. 
Breite 

Einsatz- 
grenzen 

zul. zul. 
Temp. Druck 

zul. Flächenpressungen 

 
Einbau Betrieb Faktor 

Min. Max. 

 
 

Vorver- 
formung 

 
 

Betr. 
Zust. 

hD t Rz Bd mind Pzul. σvu σbo m Ko ● KD  K1 

mm  mm µm mm °C bar  N  
mm² 

 N   N  
mm² mm 

 
 

 

        20   500    

 
Grafitband 

1.4541 
0.2 mm 

Metallband 
Gesickt 

4.5 
 

4.5 

 
 

3.3 

X 
 
 

X 

 
12,5 

-30 

 
5 

200 
300 
400 
500 

 
400* 

 
65 

170 
160 
150 
140 

 
1,4 

 
KH 

55 bD 

 
KH 

1,4bD 

        550   135    
 
 

 

        20   300    
 

Grafitband 
1.4541 

0.2 mm 
Metallband 

Gesickt 

4.5 
 

4.5 

 
 

3.3 

X  
 

X 

 
12,5 

-30 

 
6 

200 
300 
400 
500 

 
400* 

 
55 

170 
160 
150 
140 

 
1,4 

 
KH 

55 bD 

 
KH 

1,4bD 

        550   135    
 
 

 

        20   160    
 

Grafitband 
1.4541 

0.2 mm 
Metallband 

Gesickt 

4.5 
 

4.5 

 
 

3.3 

X  
 

X 

 
12,5 

-30 

 
4 

200 
300 
400 
500 

 
400* 

 
55 

130 
120 
110 
100 

 
1,4 

 
KH 

55 bD 

 
KH 

1,4bD 

        550   95    
 
 

 

        20   300    
 

Grafitband 
1.4541 

0.2 mm 
Metallband 

Gesickt 

4.5 
 

4.5 

 
 

3.3 

X  
 

X 

 
12,5 

-30 

 
5 

200 
300 
400 
500 

 
400* 

 
60 

170 
160 
150 
140 

 
1,4 

 
KH 

55 bD 

 
KH 

1,4bD 

        550   135    

 
 

* Abhängig von: Flanschtyp, Temperatur, Druck, Medium 
 

Die höchstzulässige, mit Graphit grundsätzlich beherrschbare Temperatur liegt im Dauereinsatz bei ca. 460 °C an der Dichtfläche. 
 

Angaben für Temperaturen ab 480 °C - 550 °C basieren auf Labordaten. 

mm 
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Metalldichtungen
KAMMPROFILDICHTUNGEN

Die kammprofilierte Dichtung gehört zu den technischen Standards 
vor allem in Kraft- und Kernkraftwerken. Anwendung findet sie unter 
anderem als Wärmetauscherdichtung, bei Mannlochdeckeln sowie bei 
Armaturendeckeln im Dampfkreislauf. Die Dichtfläche des Metallkerns 
besteht aus einer mit 45° Rillen profilierten Dichtfläche, auf welcher 
eine Weichstoffauflage installiert ist. Letztere besteht ausschließlich 
aus besonders hochwertigen Materialien, beispielsweise Graphit oder 
PTFE.

Aufgrund der guten Rückfederungseigenschaften ist die kammprofi-
lierte Dichtung für Anwendungen mit Temperatur- und Druck-Wechsel-
belastungen bestens geeignet. Deshalb wird sie auch häufig als Kom-
binationsdichtung bezeichnet.

SPEZIFIKATIONEN

Die kammprofilierten Dichtungen aus unserem Sortiment können für 
alle genormten Flansche von DN 10 bis zu DN 3600 verwendet werden. 

Sollten Sie Sonderformen benötigen, können wir Ihnen selbstverständ-
lich auch individuelle Lösungen anbieten, die sich ebenfalls durch ein 
hohes Maß an Qualität auszeichnen.

PROFILE

Typ KPC – Kamm-
profilierte Dich-

tung mit Zentrierring. Zentrierring 
mit und ohne Sollbruchstelle.

Typ KPC-T Kamm-
profilierte Dich-

tung mit losem Zentrierring.

Typ KP – Kammprofi-
lierte Dichtung für Nut 

und Feder Flansche.

KENNWERTE

Kennwerte bei Kammprofildich-
tungen
* abhängig von: Flanschtyp, Tem-
peratur, Druck, Medium

• Die höchstzulässige, mit 
Graphit grundsätzlich be-
herrschbare Temperatur liegt 
im Dauereinsatz bei ca. 460 
°C an der Dichtfläche.

• Angaben für Temperaturen ab 
480 °C – 550 °C basieren auf 
Labordaten

VORSPANNKRÄFTE

Vorspannkräfte und Anzugsmo-
mente für Schrauben

• Vorspannkräfte (kN) und An-
zugsmomente (Nm) für mit 
Dehnschaft und Vollschaft 
bei 70% der Mindeststrecke.

• Reibungszahl = 0,14.
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ASME FLANSCHE

Kammprofildichtungen 
für Flansche nach: EN 
12550-6, ASME B 16.5, 
ASME B 16.47 Serie A 
und prEN 1759-1.

FLANSCHE MIT NUT AUF NUT

Kammprofildichtungen 
für Flansche nach DIN 
2512.

Flansche
KAMMPROFILDICHTUNGEN

DIN UND EN FLANSCHE

Kammprofildichtungen 
für Flansche mach DIN 
und EN 1091.

FLANSCHE MIT NUT & FEDER

Kammprofildichtungen 
für Flansche Type TG.
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Typ KPC   KP und KPC-T
KAMMPROFILDICHTUNGEN
Norm:   EN 1514-6
Flansch:  DIN
Druckstufe:  PN 10 - 400

4 mm

d1
d2
d3

5 mm

 

PN 10-40 63-160 250-400 10 16 25 40 64 100 160 250 320 400 

DN d1 d2 d3 

10 22,0 36,0 36,0 36,0 46,0 46,0 46,0 46,0 56,0 56,0 56,0 67,0 67,0 67,0 

15 26,0 42,0 42,0 42,0 51,0 51,0 51,0 51,0 61,0 61,0 61,0 72,0 72,0 –- 
20 31,0 47,0 47,0 47,0 61,0 61,0 61,0 61,0 –- –- –- –- –- –- 

25 36,0 52,0 52,0 52,0 71,0 71,0 71,0 71,0 82,0 82,0 82,0 83,0 92,0 104,0 

32 46,0 62,0 62,0 66,0 82,0 82,0 82,0 82,0 –- –- –- –- –- –- 
40 53,0 69,0 69,0 73,0 92,0 92,0 92,0 92,0 103,0 103,0 103,0 109,0 119,0 135,0 

50 65,0 81,0 81,0 87,0 107,0 107,0 107,0 107,0 113,0 119,0 119,0 124,0 134,0 150,0 

65 81,0 100,0 100,0 103,0 127,0 127,0 127,0 127,0 137,0 143,0 143,0 153,0 170,0 192,0 
80 95,0 115,0 115,0 121,0 142,0 142,0 142,0 142,0 148,0 154,0 154,0 170,0 190,0 207,0 

100 118,0 138,0 138,0 146,0 162,0 162,0 168,0 168,0 174,0 180,0 180,0 202,0 229,0 256,0 

125 142,0 162,0 162,0 178,0 192,0 192,0 194,0 194,0 210,0 217,0 217,0 242,0 274,0 301,0 
150 170,0 190,0 190,0 212,0 217,0 217,0 224,0 224,0 247,0 257,0 257,0 284,0 311,0 348,0 

175 195,0 215,0 215,0 245,0 247,0 247,0 254,0 265,0 277,0 287,0 284,0 316,0 358,0 402,0 

200 220,0 240,0 248,0 280,0 272,0 272,0 284,0 290,0 309,0 324,0 324,0 358,0 398,0 442,0 
250 270,0 290,0 300,0 340,0 327,0 328,0 340,0 352,0 364,0 391,0 388,0 442,0 488,0 –- 

300 320,0 340,0 356,0 400,0 377,0 383,0 400,0 417,0 424,0 458,0 458,0 536,0 –- –- 

350 375,0 395,0 415,0 –- 437,0 443,0 457,0 474,0 486,0 512,0 –- –- –- –- 
400 426,0 450,0 474,0 –- 489,0 495,0 514,0 546,0 543,0 572,0 –- –- –- –- 

450 480,0 506,0 –- –- 539,0 555,0 –- 571,0 –- –- –- –- –- –- 

500 530,0 560,0 588,0 –- 594,0 617,0 624,0 628,0 657,0 704,0 –- –- –- –- 
600 630,0 664,0 700,0 –- 695,0 734,0 731,0 747,0 764,0 813,0 –- –- –- –- 

700 730,0 770,0 812,0 –- 810,0 804,0 833,0 852,0 879,0 950,0 –- –- –- –- 

800 830,0 876,0 886,0 –- 917,0 911,0 942,0 974,0 988,0 –- –- –- –- –- 
900 930,0 982,0 994,0 –- 1.017,0 1.011,0 1.042,0 1.084,0 1.108,0 –- –- –- –- –- 

1.000 1.040,0 1.098,0 1.110,0 –- 1.124,0 1.128,0 1.154,0 1.194,0 1.220,0 –- –- –- –- –- 

1.200 1.250,0 1.320,0 1.334,0 –- 1.341,0 1.342,0 1.364,0 1.398,0 1.452,0 –- –- –- –- –- 
1.400 1.440,0 1.522,0 –- –- 1.548,0 1.542,0 1.578,0 1.618,0 –- –- –- –- –- –- 

1.600 1.650,0 1.742,0 –- –- 1.772,0 1.764,0 1.798,0 1.830,0 –- –- –- –- –- –- 

1.800 1.850,0 1.914,0 –- –- 1.972,0 1.964,0 2.000,0 –- –- –- –- –- –- –- 

2.000 2.050,0 2.120,0 –- –- 2.182,0 2.168,0 2.230,0 –- –- –- –- –- –- –- 

2.200 2.250,0 2.328,0 –- –- 2.384,0 2.378,0 –- –- –- –- –- –- –- –- 

2.400 2.460,0 2.512,0 –- –- 2.594,0 –- –- –- –- –- –- –- –- –- 

2.600 2.670,0 2.728,0 –- –- 2.794,0 –- –- –- –- –- –- –- –- –- 

2.800 2.890,0 2.952,0 –- –- 3.014,0 –- –- –- –- –- –- –- –- –- 

3.000 3.100,0 3.166,0 –- –- 3.228,0 –- –- –- –- –- –- –- –- –- 
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Typ KPC   KP und KPC-T
KAMMPROFILDICHTUNGEN
Norm:   EN 12560-6
Flansch:  prEN 1759-1
Druckstufe:  Class 150 bis 2.500

4 mm

d1
d2
d3

5 mm

 

Class 150-2.500 150 300 400 600 900 1.500 2.500 

NPS d1 d2 d3 

 1/2 23,0 33,3 44,4 50,8 50,8 50,8 60,3 60,3 66,7 
 3/4 28,6 39,7 53,9 63,5 63,5 63,5 66,7 66,7 73,0 

1  36,5 47,6 63,5 69,8 69,8 69,8 76,2 76,2 82,5 

1 1/4 44,4 60,3 73,0 79,4 79,4 79,4 85,7 85,7 101,6 

1 1/2 52,4 69,8 82,5 92,1 92,1 92,1 95,2 95,2 114,3 
2 69,8 88,9 101,8 108,0 108,0 108,0 139,7 139,7 142,8 

2 1/2 82,5 101,6 120,6 127,0 127,0 127,0 161,9 161,9 165,1 

3 98,4 123,8 133,4 146,1 146,1 146,1 165,1 171,5 193,7 
3 1/2 111,1 136,5 158,8 161,9 158,7 158,7 –- –- –- 

4 123,8 154,0 171,5 177,8 174,6 190,5 203,2 206,4 231,7 

5 150,8 182,6 193,7 212,7 209,5 238,1 244,5 250,8 276,2 
6 177,8 212,7 219,1 247,7 244,5 263,5 285,8 279,4 314,3 

8 228,6 266,7 276,2 304,8 301,6 317,5 355,6 349,3 384,1 

10 282,6 320,7 336,5 358,8 355,6 396,9 431,8 431,8 473,0 
12 339,7 377,8 406,4 419,1 415,9 454,0 495,3 517,5 432,0 

14 371,5 409,6 447,7 482,6 479,4 488,9 517,5 574,7 –- 

16 422,3 466,7 511,2 536,6 533,4 561,9 571,5 638,1 –- 
18 479,4 530,2 546,1 593,7 590,5 609,6 635,0 701,7 –- 

20 530,2 581,0 603,2 650,9 644,5 679,5 695,3 752,4 –- 

22 581,0 631,8 657,2 701,7 698,5 730,3 –- –- –- 
24 631,8 682,6 714,4 771,5 765,2 787,4 835,0 898,5 –- 
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Typ KPC   KP und KPC-T
KAMMPROFILDICHTUNGEN
Norm:   Werknorm 101
Flansch:  DIN
Druckstufe:  PN 10 - 400

4 mm

d1
d2
d3

5 mm

 

PN 10-40 10 16 25 40 64 100 160 250 320 400 

DN d1 d2 d3 

10 22,0 36,0 46,0 46,0 46,0 46,0 56,0 56,0 56,0 67,0 67,0 67,0 

15 26,0 42,0 51,0 51,0 51,0 51,0 61,0 61,0 61,0 72,0 72,0 78,0 
20 31,0 47,0 61,0 61,0 61,0 61,0 –- –- –- –- –- –- 

25 36,0 52,0 71,0 71,0 71,0 71,0 82,0 82,0 82,0 83,0 92,0 104,0 

32 46,0 66,0 82,0 82,0 82,0 82,0 –- –- –- –- –- –- 
40 53,0 73,0 92,0 92,0 92,0 92,0 103,0 103,0 103,0 109,0 119,0 135,0 

50 65,0 87,0 107,0 107,0 107,0 107,0 113,0 119,0 119,0 124,0 134,0 150,0 

65 81,0 103,0 127,0 127,0 127,0 127,0 137,0 143,0 143,0 153,0 170,0 192,0 
80 95,0 121,0 142,0 142,0 142,0 142,0 148,0 154,0 154,0 170,0 190,0 207,0 

100 118,0 144,0 162,0 162,0 168,0 168,0 174,0 180,0 180,0 202,0 229,0 256,0 

125 142,0 176,0 192,0 192,0 194,0 194,0 210,0 217,0 217,0 242,0 274,0 301,0 
150 170,0 204,0 217,0 217,0 224,0 224,0 247,0 257,0 257,0 284,0 311,0 348,0 

175 195,0 229,0 247,0 247,0 254,0 265,0 277,0 287,0 284,0 316,0 358,0 402,0 

200 224,0 258,0 272,0 272,0 284,0 290,0 309,0 324,0 324,0 358,0 398,0 442,0 
250 275,0 315,0 327,0 328,0 340,0 352,0 364,0 391,0 388,0 442,0 488,0 –- 

300 325,0 365,0 377,0 383,0 400,0 417,0 424,0 458,0 458,0 536,0  –- 

350 375,0 420,0 437,0 443,0 457,0 474,0 486,0 512,0 –- –- –- –- 
400 426,0 474,0 489,0 495,0 514,0 546,0 543,0 572,0 –- –- –- –- 

450 480,0 528,0 539,0 555,0 –- 571,0 –- –- –- –- –- –- 

500 530,0 578,0 594,0 617,0 624,0 628,0 657,0 704,0 –- –- –- –- 
600 630,0 680,0 695,0 734,0 731,0 747,0 764,0 813,0 –- –- –- –- 

700 730,0 780,0 810,0 804,0 833,0 852,0 879,0 950,0 –- –- –- –- 

800 830,0 880,0 917,0 911,0 942,0 974,0 988,0 –- –- –- –- –- 
900 930,0 980,0 1.017,0 1.011,0 1.042,0 1.084,0 1.108,0 –- –- –- –- –- 

1.000 1.040,0 1.090,0 1.124,0 1.128,0 1.154,0 1.194,0 1.220,0 –- –- –- –- –- 

1.200 1.250,0 1.310,0 1.341,0 1.342,0 1.364,0 1.398,0 1.452,0 –- –- –- –- –- 
1.400 1.440,0 1.510,0 1.548,0 1.542,0 1.578,0 1.618,0 –- –- –- –- –- –- 

1.600 1.650,0 1.730,0 1.772,0 1.764,0 1.798,0 1.830,0 –- –- –- –- –- –- 

1.800 1.850,0 1.930,0 1.972,0 1.964,0 2.000,0 –- –- –- –- –- –- –- 

2.000 2.050,0 2.130,0 2.182,0 2.168,0 2.230,0 –- –- –- –- –- –- –- 

2.200 2.250,0 2.340,0 2.384,0 2.378,0 –- –- –- –- –- –- –- –- 

2.400 2.460,0 2.550,0 2.594,0 –- –- –- –- –- –- –- –- –- 

2.600 2.670,0 2.760,0 2.794,0 –- –- –- –- –- –- –- –- –- 

2.800 2.890,0 2.980,0 3.014,0 –- –- –- –- –- –- –- –- –- 

3.000 3.100,0 3.190,0 3.228,0 –- –- –- –- –- –- –- –- –- 
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Typ KPC   KP und KPC-T
KAMMPROFILDICHTUNGEN
Norm:   Werknorm 146
Flansch:  ANSI B 16.5
Druckstufe:  Class 150 bis 2.500

4 mm

d1
d2
d3

5 mm

 

Class 150-2.500 400-600 900-2.500 150 300 400 600 900 1.500 2.500 

NPS d1 d2 d3 

 1/2 20,0 30,0 30,0 30,0 44,4 50,8 50,8 50,8 60,3 60,3 66,7 
 3/4 25,0 35,0 35,0 35,0 53,9 63,5 63,5 63,5 66,7 66,7 73,0 

1  32,0 42,0 42,0 42,0 63,5 69,8 69,5 69,5 76,2 76,2 82,5 

1 1/4 40,0 56,0 56,0 56,0 73,0 79,4 79,4 79,4 85,7 85,7 101,6 

1 1/2 45,0 61,0 61,0 61,0 82,5 92,1 92,1 92,1 95,2 95,2 114,3 
2 60,0 80,0 80,0 80,0 101,8 108,0 108,0 108,0 139,7 139,7 142,8 

2 1/2 70,0 90,0 90,0 90,0 120,6 127,0 127,0 127,0 161,9 161,9 165,1 

3 85,0 105,0 105,0 110,0 133,4 146,1 146,1 146,1 165,1 171,5 193,7 
3 1/2 100,0 120,0 120,0 –- 158,8 161,9 158,7 158,7 –- –- –- 

4 110,0 130,0 130,0 135,0 171,5 177,8 174,6 190,5 203,2 206,4 231,7 

5 135,0 155,0 155,0 165,0 193,7 212,7 209,5 238,1 244,5 250,8 276,2 
6 160,0 180,0 180,0 195,0 219,1 247,7 244,5 263,5 285,8 279,4 314,3 

8 210,0 230,0 230,0 250,0 276,2 304,8 301,6 317,5 355,6 349,3 384,1 

10 265,0 285,0 295,0 315,0 336,5 358,8 355,6 396,9 431,8 431,8 473,0 
12 315,0 335,0 350,0 375,0 406,4 419,1 415,9 454,0 495,3 517,5 546,1 

14 350,0 370,0 390,0 405,0 447,7 482,6 479,4 488,9 517,5 574,7 –- 

16 400,0 425,0 445,0 460,0 511,2 536,6 533,4 561,9 571,5 638,1 –- 
18 450,0 480,0 500,0 525,0 546,1 593,7 590,5 609,6 635,0 701,7 –- 

20 500,0 535,0 555,0 575,0 603,2 650,9 644,5 679,5 695,3 752,4 –- 
24 600,0 640,0 665,0 685,0 714,4 771,5 765,2 787,4 835,0 898,5 –- 
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Typ KPC   KP und KPC-T
KAMMPROFILDICHTUNGEN
Norm:   Werknorm 147
Flansch:  ASME B 16.47 Serie A
Druckstufe:  Class 150 bis 2.500

4 mm

d1
d2
d3

5 mm

 

Class 150-2.500 150 300 400 600 900 1.500 2.500 

NPS d1 d2 d3 
26 690,0 740,0 772,0 832,0 829,0 864,0 880,0 –- –- 
28 740,0 790,0 829,0 895,0 889,0 911,0 943,0 –- –- 
30 800,0 850,0 880,0 949,0 943,0 968,0 1.007,0 –- –- 

32 845,0 905,0 937,0 1.003,0 1.000,0 1.019,0 1.070,0 –- –- 
34 895,0 955,0 987,0 1.054,0 1.051,0 1.070,0 1.134,0 –- –- 
36 950,0 1.010,0 1.045,0 1.114,0 1.114,0 1.127,0 1.197,0 –- –- 
38 960,0 1.020,0 1.108,0 1.051,0 1.070,0 1.102,0 1.197,0 –- –- 
40 1.015,0 1.075,0 1.159,0 1.111,0 1.124,0 1.153,0 1.248,0 –- –- 
42 1.065,0 1.125,0 1.216,0 1.162,0 1.175,0 1.216,0 1.299,0 –- –- 

44 1.125,0 1.185,0 1.273,0 1.216,0 1.229,0 1.267,0 1.365,0 –- –- 
46 1.175,0 1.235,0 1.324,0 1.270,0 1.286,0 1.324,0 1.432,0 –- –- 
48 1.220,0 1.290,0 1.381,0 1.321,0 1.343,0 1.388,0 1.483,0 –- –- 

50 1.270,0 1.350,0 1.432,0 1.375,0 1.400,0 1.445,0 –- –- –- 
52 1.320,0 1.400,0 1.489,0 1.426,0 1.451,0 1.495,0 –- –- –- 
54 1.375,0 1.455,0 1.546,0 1.489,0 1.515,0 1.553,0 –- –- –- 
56 1.430,0 1.510,0 1.603,0 1.540,0 1.565,0 1.610,0 –- –- –- 
68 1.485,0 1.565,0 1.661,0 1.591,0 1.616,0 1.661,0 –- –- –- 
60 1.535,0 1.615,0 1.711,0 1.742,0 1.680,0 1.730,0 –- –- –- 
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Kennwerte
KAMMPROFILDICHTUNGEN

 

Dichtungsquerschnitte Werkstoffe 
 

Auflage Träger 

Dicke 
 

Dichtg. 

 
 
KH 

 
 
KN 

 
 

empfl. 
Rauht. 

 
 

mind. 
Breite 

Einsatz- 
grenzen 

zul. zul. 
Temp. Druck 

zul. Flächenpressungen 
 

Einbau Betrieb Faktor 
Min. Max. 

 
 

Vorver- 
formung 

 
 

Betr. 
Zust. 

hD Rz Bd mind Pzul. σvu σbo m Ko ● KD  K1 

mm µm mm °C bar  N  
mm² 

 N   N  
mm² mm 

  
Grafit 

Auflage 
0,5 mm 

dick 

 
 

1.454
1 

     20 
 

  500    

    200   450    
4.0 

(+2x0,5) X 8-25 7 
300 
400 

 
400* 40 420 

390 
1,1 KH 

14 bD 
KH 

0,8bD 

    500   350    
    550   335    

  
PTFE 

Auflage 
0,5 mm 

dick 

 
 

1.454
1 

 
 

4.0 
(+2x0,5) 

 
 

X 

  
 

8-25 

 
 

7 

 

20 
200 
250 

 
 
400* 

 
 

40 

 

450 
390 
330 

 
 

1,1 

 
 

KH 
14 
bD 

 
 

KH 
0,8b
D 

* Abhängig von: Flanschtyp, Temperatur, Druck, Medium 
 

Die höchstzulässige, mit Graphit grundsätzlich beherrschbare Temperatur liegt im Dauereinsatz bei ca. 460 °C an der Dichtfläche. 
 

Angaben für Temperaturen ab 480 °C - 550 °C basieren auf Labordaten. 

mm 
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VORSPANNKRÄFTE UND ANZUGSMOMENTE FÜR SCHRAUBEN BEI 20°C

 

Werkstoffe 

 
5.6 

 
8.8 

 
10.9 

 
12.9 

 
1.1181 

Ck 35 

 
1.7258 
24 CrMo 5 

 
1.7709 

21 CrMoV 57 

 
1.7711 

40 CrMoV 47 

 
1.4923 

X 22 
CrMoV 121 

 
1.4913 
X 19 CrMo 
Vnbn 111 

 
1.4986 

X 8 CrNi 
MoBNb 1616 

 
2.4952 
NiCr 20 TiAl 

 
 
 
 
 

M10 

M12 

M14 

M16 

M18 

M20 

M22 

M24 

M27 

M30 

M33 

M36 

M39 

M42 

M45 

M48 

M52 

M56 

min. Streckgrenze (N/mm²) 
 

300 660 940 1100 280 440 550 700 600 780 500 600 

Montage-Vorspannkraft (kN) Montage-Anziehdrehmoment (Nm) 
 

kN Nm kN Nm kN Nm kN Nm kN Nm kN Nm kN Nm kN Nm kN  Nm kN  Nm kN Nm kN Nm 
 

-- -- -- -- -- -- -- --  7,5  12,0 11,7 20,0 14,6 24,0 18,6  31,0 16,0 27,0 20,8 35,0 13,3 22,0 16,0 27,0 

12,2 21,0 26,0 44,0 38,2 64,0 44,7 75,0 11,4 19,0 17,9 30,0 22,3 38,0 28,4 48,0 24,4 41,0 31,7 53,0 20,3 34,0 -- -- 

-- -- -- -- -- -- -- -- 11,0 23,0 17,3 36,0 21,6 44,0 27,4 57,0 23,5 49,0 30,6 63,0 19,6 40,0 23,5 49,0 

17,6 35,0 37,6 75,0 55,3 110,0 64,7 130,0 16,5 33,0 29,9 52,0 32,3 65,0 41,2 82,0 35,3 71,0 45,9 92,0 29,4 59,0 -- -- 

-- -- -- -- -- -- -- -- 15,3 35,0 24,0 55,0 30,0 69,0 38,2 88,0 32,8 75,0 42,6 98,0 27,3 63,0 32,8 75,0 

24,2 56,0 51,5 120,0 75,7 175,0 88,6 205,0 22,5 52,0 35,4 82,0 44,3 100,0 56,4 130,0 48,3 110,0 62,8 145,0 40,3 93,0 -- -- 

-- -- -- -- -- -- -- -- 22,2 58,0 34,8 92,0 43,5 115,0 55,4 145,0 47,5 125,0 61,7 160,0 39,6 105,0 47,5 125,0 

33,0 85,0 70,3 180,0 103,5 265,0 121,0 310,0 30,8 79,0 48,4 125,0 60,4 155,0 76,9 200,0 65,9 170,0 85,7 220,0 55,0 140,0 -- -- 

-- -- -- -- -- -- -- -- 25,9 80,0 40,7 125,0 50,8 155,0 64,7 195,0 55,4 170,0 72,1 220,0 46,2 140,0 55,4 170,0 

40,3 120,0 88,7 260,0 126,5 370,0 148,0 430,0 37,6 110,0 59,1 170,0 73,9 215,0 94,1 275,0 80,6 235,0 105,0 305,0 67,2 195,0 -- -- 

-- -- -- -- -- -- -- -- 34,5 110,0 54,2 175,0 67,8 220,0 86,2 280,0 73,9 240,0 96,1 310,0 61,6 200,0 73,9 240,0 

51,5 165,0 113,0 360,0 161,0 520,0 188,5 600,0 48,0 155,0 75,5 240,0 94,3 300,0 120,0 385,0 103,0 330,0 134,0 425,0 85,8 275,0 -- -- 

-- -- -- -- -- -- -- -- 44,3 150,0 69,6 240,0 87,0 300,0 110,5 380,0 94,9 325,0 123,5 425,0 79,1 270,0 94,9 325,0 

63,6 220,0 140,0 485,0 199,5 690,0 233,5 810,0 59,4 205,0 93,3 320,0 116,5 405,0 148,5 510,0 127,5 440,0 165,5 570,0 106,0 365,0 -- -- 

-- -- -- -- -- -- -- -- 49,8 190,0 78,2 300,0 97,8 370,0 124,5 475,0 106,5 405,0 138,5 530,0 88,9 340,0 106,5 405,0 
 

74,1 285,0 163,0 630,0 232,5 890,0 272,0 1050,0 69,2 265,0 108,5 415,0 136,0 520,0 173,0 660,0 148,5 570,0 192,5 740,0 123,5 475,0 -- -- 

-- -- -- -- -- -- -- -- 64,5 275,0 101,5 435,0 126,5 545,0 161,0 690,0 138,0 590,0 179,5 770,0 115,0 495,0 138,0 590,0 
 

96,4 415,0 212,0 910,0 302,0 1300,0 353,0 1500,0 90,0 390,0 141,5 610,0 176,5 760,0 225,0 970,0 193,0 830,0 250,5 1100,0 160,5 690,0 -- -- 

-- -- -- -- -- -- -- -- 81,3 390,0 128,0 610,0 160,0 770,0 203,0 980,0 174,5 840,0 226,5 1100,0 145,5 700,0 174,5 840,0 
 

118,0 570,0 259,0 1250,0 369,0 1800,0 432,0 2100,0 110,0 530,0 173,0 830,0 216,0 1050,0 275,0 1300,0 235,5 1100,0 306,0 1500,0 196,5 950,0 -- -- 
 

-- -- -- -- -- -- -- -- 100,0 520,0 157,0 820,0 196,5 1000,0 250,0 1300,0 214,0 1100,0 278,5 1450,0 178,5 930,0 214,0 1100,0 

146,0 760,0 321,0 1700,0 457,0 2400,0 534,0 2800,0 136,0 710,0 214,0 1100,0 267,0 1400,0 340,0 1800,0 291,5 1500,0 379,0 2000,0 243,0 1250,0 -- -- 

-- -- -- -- -- -- -- -- 116,0 660,0 182,5 1050,0 228,5 1300,0 290,5 1650,0 249,0 1400,0 324,0 1850,0 207,5 1200,0 249,0 1400,0 

172,0 980,0 377,0 2150,0 538,0 3100,0 629,0 3600,0 160,0 920,0 251,5 1450,0 315,0 1800,0 400,0 2300,0 343,0 1950,0 446,0 2550,0 286,0 1650,0 -- -- 

-- -- -- -- -- -- -- -- 143,0 880,0 225,0 1400,0 281,0 1750,0 358,0 2200,0 307,0 1900,0 399,0 2450,0 255,5 1550,0 307,0 1900,0 
 

205,0 1250,0 451,0 2800,0 642,0 3950,0 752,0 4650,0 191,5 1200,0 301,0 1850,0 376,0 2300,0 478,0 2950,0 410,0 2500,0 533,0 3300,0 342,0 2100,0 -- -- 

-- -- -- -- -- -- -- -- 162,5 1100,0 255,5 1700,0 319,0 2100,0 406,0 2700,0 348,0 2300,0 453,0 3000,0 290,0 1950,0 348,0 2300,0 
 

235,0 1550,0 517,0 3450,0 737,0 4900,0 862,0 5800,0 219,5 1450,0 345,0 2300,0 431,0 2900,0 549,0 3650,0 470,0 3150,0 612,0 4100,0 392,0 2600,0 -- -- 
 

-- -- -- -- -- -- -- -- 194,0 1400,0 305,0 2150,0 381,0 2700,0 485,0 3450,0 415,0 2950,0 540,0 3850,0 346,0 2450,0 415,0 2950,0 

273,0 19 50,0 601,0 43 00,0 855,0 6 100,0 1000,0 7 100,0 255,0 1800,0 400,0 2850,0 500,0 3600,0 637,0 4500,0 546,0 3900,0 710,0 5100,0 455,0 3200,0 -- -- 

-- -- -- -- -- -- -- -- 216,5 1650,0 340,0 2600,0 425,0 3250,0 541,0 4150,0 464,0 3550,0 603,0 4600,0 386,0 2950,0 464,0 3550,0 

309,0 24 00,0 679,0 52 00,0 967,0 7 400,0 1130,0 8 700,0 288,0 2200,0 453,0 3500,0 566,0 4300,0 720,0 5500,0 617,0 4700,0 803,0 6100,0 515,0 3950,0 -- -- 

-- -- -- -- -- -- -- -- 258,5 2100,0 407,0 3350,0 508,0 4150,0 647,0 5300,0 554,0 4550,0 721,0 5900,0 462,0 3800,0 554,0 4550,0 

370,0 30 00,0 813,0 67 00,0 1160,0 9 500,0 1355,0 11 100,0 345,0 2850,0 542,0 4450,0 678,0 5600,0 862,0 7100,0 739,0 6100,0 961,0 7900,0 616,0 5100,0 -- -- 

-- -- -- -- -- -- -- -- 297,5 2650,0 468,0 4150,0 585,0 5200,0 744,0 6600,0 638,0 5600,0 829,0 7300,0 532,0 4700,0 638,0 5600,0 
 

426,0 3800,0 938,0 8300,0 1335,0 11800,0 1565,0 13900,0 398,0 3500,0 625,0 5500,0 782,0 6900,0 995,0 8800,0 853,0 7600,0 1110,0 9800,0 711,0 6300,0 -- -- 

Vorspannkräfte (kN) und Anzugsmomente (Nm) für mit Dehnschaft ( ) und Vollschaft ( ) bei 70% der Mindeststrecke. 
Reibungszahl   = 0,14. 
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WERKSTOFFE *

 

DIN DIN AISI Kenn- Artikelstamm Härte Temperatur C° Spez. Gew. 
17006 17007  zeichen Werknummer HB von bis g/cm³ 

St
ee

l &
 Ir

on
 

RSt 37-2 1.0038 –-  0038 100-130 -40° 500° 7,85 

St 35 1.0308 –-  0308 100-130 -40° 500° 7,85 

Ust 13 1.0333 1.003  0333 80-115 -40° 500° 7,85 

StW 24 mod. 1.0335 Soft-Iron D 0335 90-100    

Reineisen (Armco) 1.1003 Soft-Iron D 1003 90-100 -60° 500° 7,85 

le
ss

 S
te

el
 

X6 Cr13 1.4000 410 S 410 4000 130-180 -20° 500° 7,85 

X6 Cr17 1.4016 430  4016 130-170 -20° 350° 7,70 

X20 Cr13 1.4021 420  4021 225-275 -20° 500° 7,70 

X5 CrNi 18 10 1.4301 304 S 304 4301 130-180 -250° 550° 7,90 

X5 CrNiMo 17 12 2 1.4401 316 S 316 4401 130-180 -110° 550° 7,90 

X2 CrNiMo 17 13 2 1.4404 316 L  4404 120-180 -110° 550° 7,90 

St
ai

n 

X6 CrNiTi 18 10 1.4541 321 S 321 4541 130-190 -250° 550° 7,90 
X6 CrNiNb 18 10 1.4550 347 S 347 4550 130-190 -250° 550° 7,90 

X6 CrNiMoTi 17 12 2 1.4571 316 Ti 316 Ti 4571 130-190 -110° 550° 7,80 

X15 CrNiSi 20 12 1.4828 309  4828 130-190 -110° 800° 7,90 

X10 NiCrAlTi 32 20 1.4876 B 407-409  4876 140-220 -110° 850° 8,00 

  H
ea

t t
re

at
ab

le
 

16 Mo 3 1.5415 F9  5415 130-170 -20° 530° 7,85 

13 CrMo 4-5 1.7335 F12 7.335,0 7335 130-175 -60° 560° 7,85 

12 CrMo 195 1.7362 F5 F5 7362 175-220 -40° 650° 7,85 

10 CrMo 910 1.7380 F22  7380 130-175 -40° 590° 7,85 

 
Material Bezeichnung Artikelstamm Härte Temperatur C° Spez. Gew. 

  Werknummer HB von bis g/cm³ 
 Kupfer SF-Cu 8001 55 -250° 400° 9,00 

Messing CuZn37 8002 60-80 -100° 350° 8,00 

Blei Pb 99,9 8003 4 -250° 220° 12,00 

Nickel Ni 99,2 8004 100-150 -250° 600° 9,00 

Monel NiCu30Fe 8005 95-125 -125° 600° 9,00 

Aluminium Al 99,5 8006 20-23 -250° 300° 3,00 

Alu Compusit AlMg1 8007 25-32 -250° 300° 3,00 

 
* Metall-Dichtungen aus anderen Materialien und Werkstoffen produzieren wir gerne auf Anfrage 
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WEITERE METALLISCHE DICHTUNGEN
Linsen-Dichtungen
Linsen-Dichtungen zeichnen sich durch eine ganze Reihe an Vorteilen 
aus. Diese Form der Dichtung ist unempfindlich gegenüber einer Über-
pressung und lässt sich mehrmals verwenden. Dies macht sie gleich 
für mehrere Industriebereiche in hohem Maße attraktiv.

Gewellte Dichtungen
Gewellte Dichtungen kommen in sehr unterschiedlichen Varianten da-
her. Es gibt sie als runde, ovale und langgestreckte Ringe mit Stegen 
oder Laschen sowie mit und ohne Auflagen.
Die enorme Varianz dieser Dichtungsform führt dazu, dass sie in ganz 
unterschiedlichen Bereichen zum Einsatz kommt. Insbesondere über-
all dort, wo biegeschwache Flanschen verwendet werden.

In unserem Sortiment bieten wir Ihnen maßgeblich drei Grundvarian-
ten an, welche allesamt bei Bedarf in unterschiedlichen Abwandlun-
gen von uns geliefert werden können.

1. Dichtungen mit flächenförmigen  
Weichstoffauflagen

2. Mit Schnurauflagen
3. Ganzmetallisch ohne Auflage

Metallische Flachdichtungen
Metallische Flachdichtungen kommen dort zum Einsatz, wo beispiels-
weise besondere Temperatur- und Druckwerte die Einsatzfähigkeit 
von anderen Dichtungen unmöglich macht. Je nach Beschaffenheit 
der Flanschflächen und den Einsatzbedingungen unterscheidet sich 
die Dicke der metallischen Flachdichtungen.

Wir bieten Ihnen in unserem Sortiment Flachdichtungen aus unter-
schiedlichen Metallen.

• Stahl und Eisen: 1.0038, 1.0308, 1.0333, 1.0335, 1.1003
• Edelstahl: 1.4000, 1.4016, 1.4021, 1.4301, 1.4401, 1.4404, 1.4541, 

1.4550, 1.4571, 1.4828, 1.4876
• Wärmebehandelbarer Edelstahl: 1.5415, 1.7335, 1.7362, 1.7380
• Metalle: Kupfer, Messing, Blei, Nickel, Monel, Aluminium, Alu Com-

posit
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Gummi-Stahldichtungen
Gummi-Stahldichtungen bestehen aus einem Stahlring, der von Gum-
mi (Kautschuk) ummantelt ist, wodurch sie nicht nur korrosions-, son-
dern auch mediengeschützt sind.

Der optimale Anwendungsbereich von Gummi-Stahl-Dichtungen findet 
sich überall dort, wo wirkungsvolle Abdichtungen von kühlen Substan-
zen mit geringen Leckageraten, gekoppelt mit niedrigen Verschrau-
bungskräften vonnöten sind. Der innenliegende Stahlring verhindert 
dabei, dass die Dichtung durch den vorherrschenden Druck heraus-
gepresst wird. Sie werden vor allem zum Abdichten von Gas, Wasser, 
Säuren und Laugen, Luft sowie Kohlenwasserstoffen verwendet.
Unsere Gummi-Stahl-Dichtungen PKN entsprechen den Vorgaben der 
überarbeiteten DIN 30690-1 für den Einsatz im Gasbereich. Der Ein-
satzbereich für Auslegungsdrücke DP liegt gemäß DIN 30690-1 bei bis 
100 bar. Höhere DP sind möglich.

Wir bieten Ihnen unterschiedliche Varianten dieser exklusiven Dich-
tungen an. Je nach Bedarf und Anwendungsbereich können wir Sie 
optimal ausrüsten.

s1

d1

d2

E

... WEITERE METALLISCHE DICHTUNGEN

DIN-FLANSCHE

Gummi-Stahl-Dichtun-
gen PKN für DIN-Flan-
sche.

ASME FLANSCHE

Gummi-Stahldichtun-
gen PKN für ASME B 
16.5 und ASME B 16.47 
Serie A Flansche.
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Profil PKN
GUMMI-STAHLDICHTUNGEN
Norm:   DIN 2690
Flansch:  DIN
Druckstufe:  PN 10 - 100

s1

d1
d4

s2

PN 

DN 

10 16 25 40 64 100 

d1 d4 d4 d4 d4 d4 d4 s1 s2 

10 18,0 45,0 45,0 45,0 45,0 56,0 56,0 5,0 3,0 

15 22,0 50,0 50,0 50,0 50,0 61,0 61,0 5,0 3,0 

20 28,0 60,0 60,0 60,0 60,0   5,0 3,0 

25 35,0 70,0 70,0 70,0 70,0 82,0 82,0 5,5 3,5 

32 43,0 82,0 82,0 82,0 82,0   5,5 3,5 

40 49,0 92,0 92,0 92,0 92,0 103,0 103,0 5,5 3,5 

50 61,0 107,0 107,0 107,0 107,0 113,0 119,0 5,5 3,5 

65 77,0 127,0 127,0 127,0 127,0 137,0 143,0 5,5 3,5 

80 90,0 142,0 142,0 142,0 142,0 148,0 154,0 5,5 3,5 

100 115,0 162,0 162,0 168,0 168,0 174,0 180,0 8,0 5,0 

125 141,0 192,0 192,0 195,0 195,0 210,0 217,0 8,0 5,0 

150 169,0 218,0 218,0 225,0 225,0 247,0 257,0 8,0 5,0 

175 195,0 248,0 248,0 255,0 267,0 277,0 287,0 8,0 5,0 

200 220,0 273,0 273,0 285,0 292,0 309,0 323,0 8,0 5,0 

250 274,0 328,0 330,0 342,0 353,0 364,0 391,0 8,0 5,0 

300 325,0 378,0 385,0 402,0 418,0 424,0 458,0 8,0 5,0 

350 368,0 438,0 445,0 458,0 475,0 486,0 512,0 8,0 5,0 

400 420,0 490,0 497,0 515,0 547,0 543,0 572,0 8,0 5,0 

450 470,0 540,0 557,0 565,0 572,0   10,0 6,5 

500 520,0 595,0 618,0 625,0 628,0 657,0 704,0 10,0 6,5 

600 620,0 695,0 735,0 730,0 745,0 764,0 813,0 10,0 6,5 

700 720,0 810,0 805,0 830,0 850,0 879,0 950,0 10,0 6,5 

800 820,0 915,0 910,0 940,0 970,0 988,0  10,0 6,5 

900 920,0 1.015,0 1.010,0 1.040,0 1.080,0 1.108,0  10,0 6,5 

1.000 1.020,0 1.120,0 1.125,0 1.150,0 1.190,0 1.220,0  10,0 6,5 

1.200 1.220,0 1.340,0 1.340,0 1.360,0 1.395,0 1.452,0  10,0 6,5 

1.400 1.420,0 1.545,0 1.540,0 1.575,0 1.615,0   12,0 8,0 

1.600 1.620,0 1.770,0 1.760,0 1.795,0 1.830,0   12,0 8,0 

1.800 1.820,0 1.970,0 1.960,0 2.000,0    12,0 8,0 

2.000 2.020,0 2.180,0 2.165,0 2.230,0    12,0 8,0 

2.200 2.220,0 2.375,0 2.375,0     12,0 8,0 

2.400 2.420,0 2.590,0 2.585,0     12,0 8,0 

2.600 2.620,0 2.790,0 2.785,0     12,0 8,0 

2.800 2.820,0 3.010,0 12,0 8,0 

3.000 3.020,0 3.225,0 12,0 8,0 
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Profil PKN
GUMMI-STAHLDICHTUNGEN
Norm:   ASME B 16.21
Flansch:  ASME B 16.5
Druckstufe:  Class 150 - 900

s1

d1
d4

s2

Class 

NPS 

150 300 400 600 900 

d1 d4 d4 d4 d4 d4 s1  s2 

 1/2 22,0 47,0 53,0 53,0 53,0 63,0 5,0 3,0 
 3/4 27,0 57,0 66,0 66,0 66,0 69,0 5,0 3,0 

1  34,0 66,0 73,0 73,0 73,0 79,0 5,0 3,0 

1 1/4 43,0 76,0 82,0 82,0 82,0 88,0 5,5 3,5 

1 1/2 49,0 85,0 95,0 95,0 95,0 98,0 5,5 3,5 

2  61,0 104,0 111,0 111,0 111,0 142,0 5,5 3,5 

2 1/2 74,0 124,0 130,0 130,0 130,0 165,0 5,5 3,5 

3  90,0 136,0 149,0 149,0 149,0 168,0 5,5 3,5 

3 1/2 102,0 162,0 165,0 162,0 162,0  8,0 5,0 

4 115,0 174,0 180,0 177,0 193,0 206,0 8,0 5,0 

5 141,0 196,0 215,0 212,0 241,0 247,0 8,0 5,0 

6 169,0 222,0 251,0 247,0 266,0 289,0 8,0 5,0 

8 220,0 279,0 307,0 304,0 320,0 358,0 8,0 5,0 

10 274,0 339,0 362,0 358,0 400,0 434,0 8,0 5,0 

12 325,0 409,0 422,0 419,0 457,0 498,0 8,0 5,0 

14 356,0 450,0 485,0 482,0 492,0 520,0 8,0 5,0 

16 407,0 514,0 539,0 536,0 565,0 574,0 8,0 5,0 

18 458,0 549,0 596,0 593,0 612,0 638,0 8,0 5,0 

20 508,0 606,0 654,0 647,0 682,0 698,0 10,0 6,5 

24 610,0 717,0 774,0 768,0 790,0 838,0 10,0 6,5 
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Class 

NPS 

150 300 400 600 

d1 d4 d4 d4 d4 s1  s2 

26 665,0 774,0 835,0 831,0 866,0 10,0 6,5 

28 720,0 831,0 898,0 892,0 914,0 10,0 6,5 

30 770,0 882,0 952,0 946,0 971,0 10,0 6,5 

32 820,0 939,0 1.006,0 1.003,0 1.022,0 10,0 6,5 

34 865,0 990,0 1.057,0 1.054,0 1.073,0 10,0 6,5 

36 920,0 1.047,0 1.117,0 1.117,0 1.130,0 10,0 6,5 

38 965,0 1.111,0 1.054,0 1.073,0 1.104,0 10,0 6,5 

40 1.020,0 1.162,0 1.114,0 1.132,0 1.155,0 10,0 6,5 

42 1.070,0 1.219,0 1.165,0 1.178,0 1.219,0 10,0 6,5 

44 1.120,0 1.276,0 1.219,0 1.231,0 1.270,0 10,0 6,5 

46 1.170,0 1.327,0 1.273,0 1.289,0 1.327,0 10,0 6,5 

48 1.220,0 1.384,0 1.323,0 1.346,0 1.390,0 10,0 6,5 

50 1.270,0 1.435,0 1.378,0 1.403,0 1.447,0 12,0 8,0 

52 1.320,0 1.492,0 1.428,0 1.454,0 1.498,0 12,0 8,0 

54 1.370,0 1.549,0 1.492,0 1.517,0 1.555,0 12,0 8,0 

56 1.430,0 1.606,0 1.543,0 1.568,0 1.612,0 12,0 8,0 

58 1.475,0 1.663,0 1.593,0 1.619,0 1.663,0 12,0 8,0 

60 1.530,0 1.714,0 1.644,0 1.682,0 1.720,0 12,0 8,0 

 

Profil PKN
GUMMI-STAHLDICHTUNGEN
Norm:   ASME B 16.21
Flansch:  ASME B 16.47 Series A und Series B
Druckstufe:  Class 150 - 600

s1

d1
d4

s2
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WEICHSTOFFDICHTUNGEN

Weichstoffdichtungen gehören zu den exklusiven 
Dichtungstypen. Sie zeichnen sich durch eine exzel-
lente Temperaturbeständigkeit aus. Durch die Ver-
wendung unterschiedlicher Materialien können die 
Maximalwerte für die Verwendung dieser Dichtun-
gen schwanken.

Faserstoff-Dichtungen haben einen inneren Kern, 
welcher in der Regel aus Aramid- oder Keramik-Fa-
sern, PTFE oder Graphit besteht. Sie werden überall 

dort eingesetzt, wo eine erhöhte Überpressung vor-
herrscht.

Die einzelnen Varianten und Qualitäten und auch 
weitere Hersteller können Sie gerne bei uns anfra-
gen.
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Folgende Hersteller führen wir im Sortiment:
• Frenzelit
• Garlock
• GORE
• Hecker
• Flexitallic
• KLINGER
• Reinz
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Hydraulikdichtungen
STANGENDICHTUNGEN

Stangendichtungen kommen in Zylindern zum Abdichten von Flüssig-
keiten zum Einsatz und bieten optimalen Schutz gegen das Eindringen 
von externen Medien. Apollon verfügt über eine große Auswahl unter-
schiedlicher Profile aus zahlreichen Werkstoffen bzw. Werkstoffkom-
binationen, die alle hohe Verschleißfestigkeit, Extrusionseigenschaf-
ten sowie Temperaturbeständigkeit aufweisen.

Wir bieten Ihnen ein umfangreiches Sortiment an Hydraulikdichtungen 
in den Kategorien Stangendichtungen, Kolbendichtungen, Abstreifer, 
Rotordichtungen, Stütz- und Führungsringe sowie eine große Band-
breite an O-Ringen. 

Gerne stellen wir Ihnen für Sie konfektionierte Dichtsätze zusammen 
oder unterstützen Sie bei Reparaturfällen. 

HYDRAULIKDICHTUNGEN
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STA100
Nutring- 
Stangendichtung

STA110
Nutring-Stangen-
dichtung mit inte-
griertem schrägen 
Stützring

STA120
Nutring-Stangen-
dichtung mit  
integriertem  
geraden Stützring

STA130
Nutring- 
Stangendichtung 
mit unterstützen-
dem O-Ring

STA140
Nutring-Stangen-
dichtung mit  
integriertem 
schrägen Stütz-
ring und O-Ring

STA150
Nutring- 
Stangendichtung 
mit integriertem  
geraden Stützring 
und O-Ring

STA160
Nutring- 
Stangendichtung 
Pneumatik

STA170
Nutring- 
Stangendichtung 
Pneumatik

STA180
Symmetrische 
Nutring- 
Stangendichtung

STA190
Symmetrische 
Nutring- 
Stangendichtung 
mit unterstützen-
dem O-Ring

STA200
Symmetrische 
Nutring- 
Stangendichtung

STA210
Stangendichtung 
mit O-Ring

STA220
Doppellippen- 
Nutring- 
Stangendichtung

STA230
Doppellippen- 
Nutring-Stangen-
dichtung mit inte-
griertem Stützring

STA240
Nutring- 
Stangendichtung 
mit Feder

STA250
Doppeltwirkende 
Stangendichtung

STA260
Symmetrische 
Nutring- 
Stangendichtung 
mit unterstützen-
dem O-Ring

STA270
Doppeltwirkende 
Stangendichtung

STA280
Doppellippen- 
Nutring- 
Stangendichtung 
mit unterstützen-
dem O-Ring

STA290
Stangendichtung 
mit O-Ring

STA300
Hochleistungs-
Stangendichtung 
mit Energizer

STA310
Stangendichtung 
mit O-Ring

HUT100
Hutmanschette

HUT200
Hutmanschette

DA100
Dachmanschet-
tendichtsatz

DA200
Dachmanschet-
tendichtsatz

DA300
Dachmanschet-
tendichtsatz

KLA100
Klappendichtung
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KO100
Nutring-
Kolbendichtung

KO110
Nutring-Kolben-
dichtung mit inte-
griertem schrägen 
Stützring

KO120
Nutring-Kolben-
dichtung mit inte-
griertem geraden 
Stützring

KO130
Nutring-
Kolbendichtung 
mit unterstützen-
dem O-Ring

KO140
Nutring-Kolben-
dichtung mit inte-
griertem schrägen 
Stützring und 
O-Ring

KO150
Nutring-Kolben-
dichtung mit inte-
griertem geraden 
Stützring und 
O-Ring

KO160
Nutring-
Kolbendichtung 
für Pneumatik

Hydraulikdichtungen
KOLBENDICHTUNGEN

Kolbendichtungen dichten die beiden vom Kolben getrennten Zylin-
derkammern voneinander ab und verhindern den Austritt von Medien 
aus dem Zylinder. Man unterscheidet Kolbendichtungen grundsätzlich 
zwischen einfach und doppelt wirkenden Dichtungselementen. 

Für den Einsatz in der Hydraulik oder Pneumatik verfügen wir über 
eine große Auswahl an Profilen und Werkstoffkombinationen.
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KO170
Nutring-Kolben-
dichtung für Pneu-
matik (schmalere 
Dichtlippen)

KO180
Symmetrische 
Nutring-
Kolbendichtung

KO190
Symmetrische 
Nutring-
Kolbendichtung 
mit unterstützen-
dem O-Ring

KO200
Kolbendichtung 
mit O-Ring

KO210
Symmetrische 
Nutring-
Kolbendichtung 
mit unterstützen-
dem O-Ring

KO220
Nutring-
Kolbendichtung 
mit Feder

KO230
Doppeltwirkende 
Kolbendichtung

KO240
Einfachwirkende 
Kolbendichtung

KO250
Hochleistungs-
Kolbendichtung

KO260
Einfachwirkende 
Hochleistungs-
Kolbendichtung

KO270
Nutring-
Kolbendichtung 
mit Feder

KO280
Kolbendichtung 
mit O-Ring

KO290
Kolbendichtung 
mit O-Ring

KO300
Hochleistungs-
Kolbendichtung

KO310
Kolbenspeicher-
dichtung

KOK100
Vierteilige 
Kompakt-
Kolbendichtung

KOK110
Vierteilige 
Kompakt-
Kolbendichtung

KOK120
Vierteilige 
Kompakt-
Kolbendichtung

KOK130
Vierteilige 
Kompakt-
Kolbendichtung

KOK140
Vierteilige 
Kompakt-
Kolbendichtung

KOK150
Vierteilige 
Kompakt-
Kolbendichtung

KOK160
Vierteilige 
Kompakt-
Kolbendichtung

KOK170
Vierteilige 
Kompakt-
Kolbendichtung

KOK180
Vierteilige 
Kompakt-
Kolbendichtung

KOK190
Dreiteilige 
Kompakt-
Kolbendichtung

DA400
Dachmanschette

KLA100
Klappendichtung

TO100
Topfmanschette

TO200
Topfmanschette
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AB140
Abstreifer für 
Pneumatik

AB150
Hochleistungs-
abstreifer mit ab-
geschrägter Lippe

AB160
Doppelabstreifer

AB170
Doppelabstreifer

AB180
Abstreifer

AB190
Doppeltwirkender 
Abstreifer mit 
unterstützendem 
O-Ring

AB200
Doppeltwirkender 
Abstreifer mit 
unterstützenden 
O-Ringen

Hydraulikdichtungen
ABSTREIFER

Einfach oder zweifach wirkende Abstreifer werden in Hydraulikzylin-
der eingebaut, um Schmutz, Fremdpartikel, Späne und Feuchtigkeit 
von der in das System einfahrenden Kolbenstange abzustreifen. Da-
mit verlängern sie die Betriebsdauer der Dichtungen und tragen zur 
Schonung der Führungsteile bei. 

Unsere Dichtungssysteme bieten für alle Arten von Zylindern und 
Anwendung passende Abstreifer mit maximaler Zuverlässigkeit und 
Langlebigkeit.

AB100
Abstreifer mit ab-
geschrägter Lippe

AB110
Abstreifer mit ab-
geschrägter Lippe

AB120
Abstreifer mit 
Metallhaftsitz

AB130
Abstreifer 
Pneumatik
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Hydraulikdichtungen
ROTORDICHTUNGEN

Mit Rotordichtungen werden Dreh- und Schwenkbewegungen von 
Wellen oft unter hohem Druck gegen Betriebsstoffe wie z.B. Wasser 
Öl, Fett abgedichtet. Hauptsätzlich im Maschinenbau und der Bauma-
schinenindustrie eingesetzt wird unterschieden in innen- und außen-
dichtend. 

Bei uns steht Ihnen eine große Auswahl für das richtige Dichtelement 
für Ihre Anwendung zur Verfügung.

RO100
Radialwellendicht-
ring mit Feder

RO110
Radialwellendicht-
ring mit Feder und 
Staublippe

RO120
Radialdichtung

RO130
Radialdichtung

RO140
Radialdichtung

RO150
Radialdichtung 
mit O-Ring

RO160
Radialdichtung 
mit O-Ring

RO170
Radialwellendicht-
ring mit Feder

RO180
Radialwellendicht-
ring mit 
Feder Staublippe

RO190
Radialwellen-
dichtring

RO200
Radialwellendicht-
ring mit Feder

RO210
Radialwellendicht-
ring mit Feder 
und Staublippe

RO220
Radialwellen-
dichtring

RO230
Radialwellen
dichtring mit 
Staublippe

AX100
Axialdichtung

AX200
Axialdichtung

VR100
V-Ring

VR200
V-Ring
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ST100
Stützring gerade

ST110
Stützring gewölbt

ST120
Stützring 
abgeschrägt

ST130
Stützring 
abgeschrägt

ST140
Stützring schräg

FB100
Führungsband

Hydraulikdichtungen
STÜTZ- UND FÜHRUNGSRINGE

Stützringe bieten der Primärdichtung bei hoher Drucklast optimalen 
Schutz vor Extrusion. Damit kann der O-Ring nicht in den Dichtspalt 
eindringen. Wir bieten eine breite Palette in endloser, geschlitzter oder 
spiralisierter Ausführung.

Führungsringe hingegen sorgen, wie der Name schon vermuten lässt, 
für die Führung von Kolben oder Stangen eines Hydraulikzylinders. Au-
ßerdem kompensieren sie die teilweise hohen Querkräfte, verhindern 
den Metall auf Metall Kontakt und optimieren damit die Leistung und 
Lebensdauer des Dichtsystems.
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Hydraulikdichtungen
O-RINGE

O-Ringe bestehen aus einem ringförmigen elastischen Material und 
werden in einer Nut radial als auch axial dichtend eingebaut, um ein 
Abdichten von Flüssigkeiten oder Gasen zu ermöglichen. 

Optimale Dichtwirkung bieten O-Ringe mit einer möglichst großen 
Schnurstärke. 

Die Auswahl des Materials und dessen Härtegrads ist abhängig vom 
Druck der Flüssigkeit oder des Gases, der statischen oder dynami-
schen Anwendung, den Spaltbreiten und der Oberflächengüte der zu 
verbindenden Teile.



Apollon InduTec GmbH • Kurt-A.-Körber-Chaussee 73 – Halle J • 21033 Hamburg54

Packungen und Packungsringe
PACKUNGEN

Stopfbuchspackungen, auch bekannt unter Wellendichtungen oder 
Sperrkörperpackungen dichten den Raum zwischen einer rotierenden 
Welle oder Stange und ihrem Gehäuse ab. Sie verhindern den Austritt 
von Flüssigkeiten wie Wasser, Öl oder Chemikalien aus dem System. 
Sie bestehen aus geflochtenen Fasern, die sich je nach Einsatz und 
Anforderung unterscheiden. Es gibt sie aus natürlichen und syntheti-
schen Fasern wie z.B. Baumwolle, Ramie, Kohle/Graphit, PTFE, PTFE/
Aramid oder aus anorganischen Glas-Fasern.

Bei der Werkstoffauswahl müssen folgende Parameter bekannt sein: 
Anwendung, Druck, Temperatur, Flüssigkeit und Geschwindigkeit. Mit 
diesen Informationen können wir schnell den geeigneten Werkstoff be-
stimmen.

PACKUNGEN UND PACKUNGSRINGE
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Packungen und Packungsringe
PACKUNGSRINGE

Zur Abdichtung von Stopfbuchsen bei höchsten Temperaturen und 
Drücken, bei denen geflochtene Packungen nicht mehr verwendbar 
sind, empfiehlt sich der Einsatz von vorgepressten Packungsringen.

Vorgepresste Graphitringe können als endlose oder geteilte Variante 
eingesetzt werden. Der Vorteil des geteilten Rings besteht im einfa-
chen Nachlegen ohne die Stopfbuchsbrille komplett demontieren zu 
müssen.

Rein-Graphit-Dichtungen sind in sämtlichen Industriebereichen weit 
verbreitet. Sie finden sich überall dort, wo hohe Temperaturen vorherr-
schen oder Substanzen, die sich durch eine besondere Aggressivität 
auszeichnen. Sie kommen z.B. bei der Herstellung von Pumpen oder 
Abgassystemen zum Einsatz.

Besonders die Wandelbarkeit dieser Dichtungen machen diese für 
viele Bereiche so attraktiv. Beispielsweise können Rein-Graphit-Dich-
tungen mit Edelstahlklappen ergänzt oder mit PTFE beziehungsweise 
Kupfer imprägniert werden, um bessere Ergebnisse und eine optimale 
Anwendung zu erzielen. Darunter fällt auch die Verwendung von Gra-
phitfolie, welche es möglich macht, selbst bei Temperaturen von mehr 
als 450 °C nicht an Dichtungsqualität einzubüßen.

Verschlussdeckel-Dichtungen 
Profile

PA100

PA110

PA120

PA130

PA140

PA150



Wir helfen weltweit schnell 
und zuverlässig, um Sie vor Anlagen-

stillständen zu schützen.

Apollon InduTec GmbH
Kurt-A.-Körber-Chaussee 73 - Halle J

21033 Hamburg

Tel. +49 (0)40 237 67 13 – 10
info@apollon-indutec.de
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